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ORDRE
ENS/ /201X, de de, per la qual s’estableix el curriculum del cicle formatiu de grau mitja de
fabricaci6 i ennobliment de productes téxtils.

L'Estatut d'autonomia de Catalunya determina, a larticle 131.3.c, que correspon, a la
Generalitat, en matéria d'ensenyament no universitari, la competéncia compartida per a
I'establiment dels plans d'estudi, incloent-hi I'ordenacié curricular.

D’acord amb l'article 6 bis. 4 de la Llei organica 2/2006, de 3 de maig, d’educacio, els objectius,
les competéncies, els continguts i els criteris d’avaluacié del curriculum basic requereixen el 55
per cent dels horaris escolars.

Segons s’estableix a l'article 53, en concordanca amb l'article 62.8 de la Llei 12/2009, de 10 de
juliol, d’educacié, en el marc dels aspectes que garanteixen I'assoliment de les competéncies
basiques, la validesa dels titols i la formacié comuna regulats per les lleis, el Govern de la
Generalitat aprova el Decret 284/2011, d'l de marg, d'ordenacié general de la formacié
professional inicial.

L'article 31 de la Llei 10/2015, del 19 de juny, de formacio i qualificacié professionals, estableix
que la formacié professional té com a finalitats I'adquisicio, el millorament i I'actualitzacio de la
competéncia i la qualificacié professional de les persones al llarg de la vida i comprén, entre
d’altres, la formacié professional del sistema educatiu, que facilita I'adquisicié de competéncies
professionals i I'obtencié dels titols corresponents. Aixi mateix, la disposicié final quarta de la
Llei habilita al conseller competent perqué estableixi, per mitja d'una ordre, el curriculum dels
titols de formacio professional.

El Reial decret 1147/2011, de 29 de juliol, ha regulat I'ordenacié general de la formacié
professional del sistema educatiu, i el Reial decret 1591/2011, de 4 de novembre, ha establert
el titol de técnic en fabricaci6é i ennobliment de productes téxtils i n’ha fixat els ensenyaments
minims.

Mitjancant el Decret 28/2010, de 2 de marg, s’han regulat el Cataleg de qualificacions
professionals de Catalunya i el Cataleg modular integrat de formacié professional.

El curriculum dels cicles formatius s’estableix a partir de les necessitats de qualificacié
professional detectades a Catalunya, la seva pertinenca al sistema integrat de qualificacions i
formacio professional i la seva possibilitat d'adequacio a les necessitats especifiques de I'ambit
socioeconomic dels centres.

L'objecte d’'aquesta Ordre és establir el curriculum del cicle formatiu de grau mitja de fabricacié
i ennobliment de productes téxtils, que condueix a I'obtencié del titol corresponent de técnic
gue substitueix el curriculum del cicle formatiu de grau mitja de produccio de filatura i teixidura
de calada, aprovat pel Decret 263/1998, de 6 d'octubre, i el curriculum del cicle formatiu de
grau mitja de produccio de teixits de punt, aprovat pel Decret 62/1996, de 6 de febrer, els quals
queden derogats per I'Ordre que s’aprova.

L'autonomia pedagogica i organitzativa dels centres i el treball en equip dels professors
permeten desenvolupar actuacions flexibles i possibiliten concrecions particulars del curriculum
en cada centre educatiu. El curriculum establert en aquesta Ordre ha de ser desplegat en les
programacions elaborades per I'equip docent, les quals han de potenciar les capacitats clau
dels alumnes i I'adquisicio de les competéncies professionals, personals i socials establertes en
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el perfil professional, tenint en compte, d’altra banda, la necessitat d'integracio dels continguts
del cicle formatiu.

Aquesta Ordre s’ha tramitat segons el que disposen l'article 59 i seglients de la Llei 26/2010,
del 3 d'agost, de régim juridic i de procediment de les administracions publiques de Catalunya i
amb el dictamen previ del Consell Escolar de Catalunya.

En virtut d’aix0, a proposta del director general de Formacio Professional Inicial i Ensenyaments
de Régim Especial, d’'acord amb/vist el dictamen de la Comissié Juridica Assessora,

Ordeno:

Article 1

Objecte

Establir el curriculum del cicle formatiu de fabricacio i ennobliment de productes téxtils, que
permet obtenir el titol de tecnic regulat pel Reial decret 1591/2011, de 4 de novembre.

Article 2

Identificacié del titol i perfil professional

1. Els elements d'identificacio del titol s’estableixen a I'apartat 1 de I'annex.

2. El perfil professional del titol s'indica a I'apartat 2 de I'annex.

3. La relacié de les qualificacions i unitats de competéncia del Cataleg de qualificacions
professionals de Catalunya que son el referent del perfil professional d’aquest titol i la relacié
amb les qualificacions i unitats de competéencia del Cataleg nacional de qualificacions
professionals, s’especifiquen a I'apartat 3 de I'annex.

4. El camp professional del titol s’indica a I'apartat 4 de I'annex.

Article 3

Curriculum

1. Els objectius generals del cicle formatiu s’estableixen a I'apartat 5.1 de I'annex.

2. Aquest cicle formatiu s’estructura en els moduls professionals i les unitats formatives que
s’indiquen a I'apartat 5.2 de I'annex.

3. La descripcié de les unitats formatives de cada modul es fixa a I'apartat 5.3 de I'annex.
Aquests elements de descripcid sén: els resultats d’aprenentatge, els criteris d’avaluacio i els
continguts de procediments, conceptes i actituds.

En aquest apartat s'estableix també la durada de cada modul professional i de les unitats
formatives corresponents i, si escau, les hores de lliure disposicié del modul de que disposa el
centre. Aquestes hores les utilitza el centre per completar el curriculum i adequar-lo a les
necessitats especifiques del sector i/o ambit socioeconomic del centre.

4. Els elements de referencia per a l'avaluacié de cada unitat formativa sén els resultats
d’aprenentatge i els criteris d’avaluacio.

Article 4

Incorporaci6 de la llengua anglesa en el cicle formatiu

1. Amb la finalitat d’incorporar i normalitzar I'is de la llengua anglesa en situacions
professionals habituals i en la presa de decisions en I'ambit laboral, en aquest cicle formatiu
s’han de dissenyar activitats d’ensenyament i aprenentatge que incorporin la utilitzacié de la
llengua anglesa, almenys en un dels moduls.

A l'apartat 6 de I'annex es determinen els resultats d’aprenentatge, els criteris d’avaluacié i la
relacié de moduls susceptibles d’incorporar la llengua anglesa.

2. En el modul professional de sintesi també s’ha d'utilitzar la llengua anglesa, com a minim, en
alguna d’aquestes fases: en I'elaboracié de documentacio escrita, en I'exposicio oral o bé en el
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desenvolupament d’algunes activitats. Tot aix0 sens perjudici del que estableix el mateix modul
professional de sintesi.

Article 5

Espais

Els espais requerits per al desenvolupament del curriculum d’aquest cicle formatiu s’estableixen
a I'apartat 7 de I'annex.

Article 6
Professorat
Els requisits de professorat es regulen a I'apartat 8 de I'annex.

Article 7

Convalidacions

Les convalidacions de moduls professionals i crédits dels titols de formacié professional
establerts a I'empara de la Llei organica 1/1990, de 3 d'octubre, d'ordenacié general del
sistema educatiu, amb els moduls professionals o unitats formatives dels titols de formacio
professional regulats a I'empara de la Llei organica 2/2006, de 3 de maig, d’educacio,
s’estableixen a I'apartat 9 de I'annex.

Article 8

Correspondéncies

1. La correspondéncia de les unitats de competéncia amb els moduls professionals que
integren el curriculum d’aquest cicle formatiu per a la seva convalidacioé es regula a I'apartat
10.1 de 'annex.

2. La correspondéncia dels moduls professionals que conformen el curriculum d’'aquest cicle
formatiu amb les unitats de competéncia per a la seva acreditacié es fixa a I'apartat 10.2 de
'annex.

Article 9

Vinculacié amb capacitats professionals

La formaci6 establerta en el curriculum del modul professional de formacio i orientacio laboral
capacita per dur a terme responsabilitats professionals equivalents a les que precisen les
activitats de nivell basic en prevencié de riscos laborals, establertes en el Reial decret 39/1997,
de 17 de gener, pel qual s’aprova el Reglament dels serveis de prevencio.

Disposicio addicional

D’acord amb el Reial decret 1591/2011, de 4 de novembre, pel qual s’estableix el titol de técnic
en fabricacié i ennobliment de productes téxtils i es fixen els seus ensenyaments minims, els
elements inclosos en aquesta Ordre no constitueixen una regulacid6 de I'exercici de cap
professio titulada.

Disposicions transitories

Primera

La convalidacié de moduls professionals del titol de formacié professional que s’extingeix amb
els moduls professionals de la nova ordenacié que s’estableix s’ha de dur a terme d’acord amb
I'article 14 del Reial decret 1591/2011, de 4 de novembre.

Segona
Els ensenyaments que s'extingeixen es poden completar d’acord amb I'Ordre EDU/362/2009,
de 17 de juliol, del procediment per completar els ensenyaments de formaci6 professional que
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s’extingeixen, de la Llei organica 1/1990, de 3 d'octubre, d’ordenacié general del sistema
educatiu.

Disposici6 derogatoria

Es deroga el Decret 263/1998, de 6 d'octubre, pel qual s'estableix el curriculum del cicle
formatiu de grau mitja de producci6 de filatura i teixidura de calada i el Decret 62/1996, de 6 de
febrer, pel qual s’estableix el curriculum del cicle formatiu de grau mitja de produccio de teixits
de punt, de conformitat amb I'habilitaci6 prevista en la disposicio final quarta de la Llei 10/2015,
de 19 de juny, de formacié i qualificaci6 professionals.

Disposicions finals

Primera

El Departament ha de dur a terme les accions necessaries per al desplegament del curriculum,
tant en la modalitat d’educacié presencial com en la d’educacié a distancia, I'adequacié a les
caracteristiques dels alumnes amb necessitats educatives especials i l'autoritzacié de la
reorganitzacié de les unitats formatives, tot respectant els moduls professionals establerts.

Segona

La direccié general competent pot adequar el curriculum a les caracteristiques dels alumnes
amb necessitats educatives especials i pot autoritzar la reorganitzacié de les unitats formatives,
tot respectant els moduls professionals establerts, en el cas de persones individuals i de
centres educatius concrets, respectivament.

Barcelona, de de 201

Meritxell Ruiz Isern
Consellera d'Ensenyament
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Annex

1. Identificaci6 del titol

1.1 Denominacio: fabricacié i ennobliment de productes textils

1.2 Nivell: formacié professional de grau mitja

1.3 Durada: 2.000 hores

1.4 Familia professional: textil, confecci6 i pell

1.5 Referent europeu: CINE-3 b (Classificacié internacional normalitzada de I'educaci6)

2. Perfil professional

El perfil professional del titol de técnic en fabricacio i ennobliment de productes téxtils queda
determinat per la competéncia general, les competéncies professionals, personals i socials i les
capacitats clau que s’han d'adquirir, i per la relaci6 de qualificacions del Cataleg de
gualificacions professionals de Catalunya incloses en el titol.

2.1 Competéncia general

La competéncia general d’aquest titol consisteix a realitzar les operacions de preparacio,
processament i emmagatzematge posterior de primeres matéries i productes intermedis i finals,
aixi com la preparacié i conduccié dels equips industrials necessaris per I'obtencié de
productes téxtils.

2.2 Competéncies professionals, personals i socials

Les competéncies professionals, personals i socials d’aquest titol es relacionen a continuacio:
a) Interpretar fitxes técniques i manuals de procediments, relacionant cadascuna amb el
producte final, per elaborar productes téxtils.

b) Seleccionar matéries primeres i auxiliars, descrivint-ne les propietats i les caracteristiques
per la seva aplicacio en els processos de fabricacié de productes teéxtils.

c) Preparar matéries primeres i materials auxiliars, identificant els procediments adequats per
aplicar-los en els processos especifics de preparacio.

d) Analitzar receptes i formulacions, seleccionant els productes quimics necessaris per preparar
banys i pastes de tractament.

e) Reconéixer les caracteristiques dels equips, especificant-ne la relaci6 amb cada fase del
procés productiu per preparar la maquinaria, I'utillatge i les eines.

f) Manejar maquines i equips, identificant les causes que provoquen incidéncies per resoldre-
les.

g) Acabar i emmagatzemar els productes obtinguts, etiquetant-los i referenciant-los per
desenvolupar els procediments d’acabat i emmagatzematge de productes.

h) Identificar les caracteristiques finals dels productes i la seva presentacié, emplenant els fulls
de produccio6 del lliurament, per aplicar els criteris de comprovacié del producte intermedi i final.
i) Identificar els requisits tecnics, justificant les actuacions que s’hagin de realitzar per dur a
terme el manteniment de primer nivell de maquines i equips.

j) Adaptar-se a les noves situacions laborals originades per canvis tecnologics i organitzatius en
els processos productius, actualitzant els propis coneixements, utilitzant els recursos existents
per a I'aprenentatge al llarg de la vida i les tecnologies de la informacié i la comunicacié.

k) Actuar amb responsabilitat i autonomia en I'ambit de la propia competéncia, organitzant i
desenvolupant el treball assignat, cooperant o treballant en equip amb altres professionals en
I'entorn de treball.

l) Resoldre de forma responsable les incidencies relatives a la propia activitat, identificant les
causes que les provoquen, dintre de I'ambit de la seva competéncia i autonomia.

m) Comunicar-se eficagcment, respectant I'autonomia i competéncia de les diferents persones
gue intervenen en I'ambit del seu treball.



N Generalitat de Catalunya
]l Departament d'Ensenyament

n) Aplicar els protocols i les mesures preventives de riscos laborals i de proteccié ambiental
durant el procés productiu, per evitar danys a les persones i a I'entorn laboral i ambiental.

0) Aplicar procediments de qualitat, d’accessibilitat universal i de “disseny per a tothom” en les
activitats professionals incloses en els processos de produccié o prestacio de serveis.

p) Realitzar la gestid6 basica per a la creaci6 i funcionament d'una petita empresa i tenir
iniciativa en la propia activitat professional.

q) Exercir els propis drets i acomplir amb les obligacions derivades de la propia activitat
professional, d’acord amb l'establert en la legislacié vigent, participant activament en la vida
economica, social i cultural.

r) Interpretar en llengua anglesa documents tecnics senzills i les comunicacions basiques en els
circuits d'una empresa del sector téxtil.

2.3 Capacitats clau

Son les capacitats transversals que afecten diferents llocs de treball i que son transferibles a
noves situacions de treball. Entre aquestes capacitats destaquen les d’autonomia, d’innovacio,
d’organitzacio del treball, de responsabilitat, de relacié interpersonal, de treball en equip i de
resolucio de problemes.

2.4 L'equip docent ha de potenciar I'adquisicié de les competéncies professionals, personals i
socials i de les capacitats clau a partir de les activitats programades per desplegar el curriculum
d’aquest cicle formatiu.

3. Relacié entre les qualificacions i unitats de competéncia del Cataleg de qualificacions
professionals de Catalunya (CQPC) incloses en el titol i les del Cataleg nacional de
qualificacions professionals (CNQP).

Qualificacié completa: filatura i teles no teixides

Unitats de competéncia:

UC_2-0180-11_2: reconeixer matéries i productes en processos textils
Es relaciona amb:

UC0180_2: reconeixer matéries i productes en processos téxtils

UC_2-0181-11_2: preparar les maquines i realitzar la producci6 de filatura
Es relaciona amb:
UC0181 2: preparar les maquines i realitzar la produccié de filatura

UC_2-0182-11_2: preparar les maquines i realitzar la produccio de teles no teixides
Es relaciona amb:
UC0182_2: preparar les maquines i realitzar la produccié de teles no teixides

Qualificacié completa: teixidura de calada

Unitats de competéncia:

UC_2-0180-11_2: reconeixer matéries i productes en processos textils
Es relaciona amb:

UC0180_2: reconeixer matéries i productes en processos textils

UC_2-0183-11_2: produir teixits de calada convencionals i jacquard
Es relacionen amb:
UC0183_2: produir teixits de calada convencionals i jacquard
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UC_2-0184-11_2: produir teixits de calada especials
Es relaciona amb:
UC0184_2: produir teixit de calada especials

Qualificacié completa: blanqueig i tintura de materials téxtils

Unitats de competéncia:

UC_2-0180-11_2: reconeixer matéries i productes en processos textils
Es relaciona amb:

UC0180_2: reconeixer matéries i productes en processos textils

UC _2-0188-11 2: preparar dissolucions per als tractaments d'ennobliment de matéries téxtils
Es relacionen amb:
UCO0188_2: preparar dissolucions per als tractaments d’ennobliment de matéries textils

UC_2-0189-11 2: realitzar els tractaments previs a la tintura de matéries téxtils
Es relaciona amb:
UCO0189_2: realitzar els tractaments previs a la tintura de matéries téxtils

UC_2-0190-11 2: realitzar la tintura de matéeries textils
Es relaciona amb:
UCO0190_2: realitzar la tintura de matéries téxtils

Qualificacié completa: aprestos i acabats de materies i articles téxtils

Unitats de competéncia:

UC_2-0180-11_2: reconeixer matéries i productes en processos textils
Es relaciona amb:

UC0180_2: reconeixer matéries i productes en processos téxtils

UC_2-0188-11_2: preparar dissolucions per als tractaments d'ennobliment de matéries téxtils
Es relacionen amb:
UC0188_2: preparar dissolucions per als tractaments d’ennobliment de matéries téxtils

UC_2-0890-11_2: realitzar els aprestos sobre articles téxtils
Es relaciona amb:
UCO0890_2: realitzar els aprestos sobre articles téxtils

UC _2-0891-11 2: realitzar els acabats d'articles téxtils.
Es relaciona amb:
UCO0891_2: realitzar els acabats d’articles téxtils

Qualificacié completa: estampat de matéries textils

Unitats de competéncia:

UC_2-0180-11 2: reconeixer matéries i productes en processos téxtils
Es relaciona amb:

UCO0180_2: reconéixer matéries i productes en processos textils

UC_2-0188-11_2: preparar dissolucions per als tractaments d'ennobliment de matéries téxtils
Es relacionen amb:
UCO0188_2: preparar dissolucions per als tractaments d’ennobliment de matéries textils
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UC _2-0892-11 2: realitzar proves de laboratori i assajar formulacions d'estampacio
Es relaciona amb:
UCO0892_2: realitzar proves de laboratori i assajar formulacions d’estampacio

UC_2-0893-11 2: realitzar estampacions textils
Es relacionen amb:
UCO0893_2: realitzar estampacions textils

Qualificacié completa: teixidura de punt per trama o recollida

Unitats de competéncia:

UC_2-0180-11_2: reconeixer matéries i productes en processos textils
Es relaciona amb:

UCO0180_2: reconéixer matéries i productes en processos textils

UC_2-0894-11_2: preparar fils i matéries primeres per a teixidura de punt per trama o recollida
Es relaciona amb:
UC0894 2: preparar fils i matéries primeres per teixidura de punt

UC_2-0895-11_2: preparar maquines tricotoses i de filatura de coté per produir teixits, peces de
vestir i peces integrals

Es relacionen amb:

UCO0895_2: preparar maquines tricotoses i Cotton per produir teixits i peces

UC_2-0896-11 2: preparar maquines circulars de diametre gran i petit diametre per produir
teixits i peces de vestir

Es relaciona amb:

UC0896_2: preparar maquines circulars de gran i petit diametre per produir teixits i peces

Qualificacié completa: teixidura per punt d’ordit

Unitats de competéncia:

UC_2-0180-11_2: reconeixer matéries i productes en processos textils
Es relaciona amb:

UC0180_2: reconeixer matéries i productes en processos téxtils

UC_2-0897-11_2: preparar fils i ordir plegadores per a maquines de teixidura de punt per ordit
Es relaciona amb:
UC0897_2: preparar fils i ordir plegadores per maquines de teixidura de punt per ordit

UC_2-0898-11_2: preparar i produir teixits en maquines Kette i circulars d'ordit
Es relacionen amb:

UCO0898_2: preparar i produir teixits en maquines Kette i circulars d’ordit
UC_2-0899-11 2: preparar i produir teixits en maquines Raschel i Crochet

Es relaciona amb:

UCO0899_2: preparar i produir teixits en maquines Raschel i Crochet
Qualificacié incompleta: acoblament de materials

Unitats de competéncia:
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UC_2-0195-11_2: reconeixer matéries primeres i productes de confeccid, calgat i marroquineria
Es relaciona amb:
UCO0195_2: reconeixer matéries primeres i productes de confeccid, calcat i marroquineria

4. Camp professional

4.1 L'ambit professional i de treball

Aquest professional exercira I'activitat en empreses dedicades a la produccié de fils, teles no
teixides i teixits de calada i de punt destinats a la confeccio, a téxtils per a la llar i a textils d'us
técnic. Aixi com en empreses on la seva activitat esta dirigida a I'ennobliment de fils, teles no
teixides, teixits de calada i de punt i peces de vestir fonamentalment.

4.2 Les principals ocupacions i llocs de treball sén:

a) Personal operador de maquines per a la preparacio de fibres téxtils.
b) Personal operador de maquina per obrir, netejar i barrejar fibres.
c¢) Personal operador de maquina rentadora de fibres téxtils.

d) Personal operador de maquines per processar fibres per a filatura.
e) Personal operador de maquines per filar fibres textils.

f) Personal operador de maquines per fabricar teles no teixides.

g) Personal oficial de filatura.

h) Personal oficial encolador

i) Personal sortejador.

j) Especialista en filatura.

k) Especialista en condicionament.

l) Personal operador de maquines de preparacio del tissatge (ordit, encolat, etc.).
m) Personal operador de maquina passadora i nuadora de fils d'ordit.
n) Personal operador de maquines teixidores en teler de calada.

0) Personal operador de maquina teixidora de calada amb jacquard.
p) Personal operador de maquina teixidora de calada amb dispositius especials (catifes,
tapissos, ris i velluts i téxtils d'Us técnic).

q) Personal tecnic en tints textils, rentat de llana (téxtil).

r) Personal oficial acabador.

s) Personal oficial auxiliar encarregat.

t) Personal oficial de laboratori (R + D).

u) Personal oficial ajudant (R + D).

v) Personal oficial control qualitat (R + D).

X) Personal operador de maquines de desencolat, descruatge i blanqueig de teixits.
y) Personal técnic d'ennobliment téxtil.

z) Personal preparador de dissolucions per ennobliment textil.

aa) Personal oficial acabador de matéries téxtils.

ab) Personal operador de maquines d'ennobliment textil.

ac) Personal oficial estampador téxtil.

ad) Personal oficial auxiliar encarregat d'estampacio textil.

ae) Personal oficial ajudant d'estampacié téxtil (R + D +i).

af) Personal operador de maquines d'estampar.

ag) Personal operador de maquines d'estampacio téxtil (R + D +i).
ah) Personal operador de maquina circular de génere de punt.

ai) Personal operador de maquina de filatura de coto.

aj) Especialista teixidor de mitjons.

ak) Especialista teixidor de mitges.

al) Especialista teixidor de peces de punt interior i exterior.

am) Personal oficial de teixidura de punt per trama.

an) Personal operador de maquina Kette.
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ao) Personal operador de maquina Raschel.
ap) Personal operador de maquina Crochet.
aq) Especialista teixidor de maquines d'ordit.
ar) Personal oficial de teixidura de punt per ordit.

5. Curriculum

5.1 Objectius generals del cicle formatiu

Els objectius generals d’aquest cicle formatiu son els seguents:

a) Interpretar fitxes técniques i manuals de procediment per elaborar productes téxtils.

b) Seleccionar matéries primeres i auxiliars per als processos de fabricacid de productes textils.
c) Preparar matéries primeres i materials auxiliars per als processos de fabricacié de productes
textils.

d) Preparar banys i pastes de tractament a partir de productes quimics, d’acord amb les
receptes i formulacions, per als processos d’ennobliment téxtil.

e) Preparar maquinaria, utillatge i eines per als processos de produccio industrial de productes
téxtils, d’'acord amb les especificacions del procés.

f) Identificar avaries i disfuncions en maquines i equips, relacionant les causes que les
provoquen, per resoldre les incidencies.

g) Acabar i emmagatzemar els productes, etiquetant-los i referenciant-los, d’acord amb els
protocols establerts.

h) Comprovar les caracteristiques finals dels productes i la seva presentacioé per al lliurament,
aplicant els criteris de comprovacio del producte i emplenant els fulls de produccio.

i) Realitzar el manteniment de primer nivell en maquines, equips i eines de fabricacié de
productes textils, d’acord amb la fitxa de manteniment.

j) Analitzar i utilitzar els recursos existents per a l'aprenentatge al llarg de la vida i les
tecnologies de la informacié i la comunicacié per aprendre i actualitzar els propis coneixements,
reconeixent les possibilitats de millora professional i personal, per adaptar-se a diferents
situacions professionals i laborals.

k) Desenvolupar els treballs en equip i valorar la seva organitzacié, participant amb tolerancia i
respecte, i prendre decisions col-lectives o individuals per actuar amb responsabilitat i
autonomia.

[) Adoptar i valorar solucions creatives davant problemes i contingéncies que es presentin en el
desenvolupament dels processos de treball, per resoldre de forma responsable les incidéncies
de la propia activitat.

m) Aplicar técniques de comunicaci6, adaptant-se als continguts que s’han de transmetre, a la
seva finalitat i a les caracteristiques dels receptors, per assegurar |'eficacia del procés.

n) Analitzar els riscos ambientals i laborals associats a l'activitat professional, relacionant-los
amb les causes que els produeixen, a fi de fonamentar les mesures preventives que s’han
d’adoptar, i aplicar els protocols corresponents per evitar danys a un mateix, a altres persones,
a I'entorn i al medi ambient.

0) Analitzar i aplicar les técniques necessaries per donar resposta a I'accessibilitat universal i el
“disseny per a tothom”.

p) Aplicar i analitzar les tecniques necessaries per millorar els procediments de qualitat del
treball en el procés d’aprenentatge i del sector productiu de referéncia.

q) Utilitzar procediments relacionats amb la cultura emprenedora, empresarial i d’iniciativa
professional, per realitzar la gestié basica d’'una petita empresa o emprendre un treball.

r) Reconeixer els seus drets i deures com a agent actiu en la societat, tenint en compte el marc
legal que regula les condicions socials i laborals per participar com a ciutada democratic.

s) Reconéixer i seleccionar el vocabulari técnic basic i les expressions més habituals en llengua
anglesa per interpretar documentacio técnica senzilla i comunicar-se en situacions quotidianes
a 'empresa.
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5.2 Relacié dels moduls professionals i unitats formatives

Maodul professional 1: acabats textils

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: operacions d’acabats téxtils. 23 hores

UF 2: processos d’acabats textils. 23 hores

UF 3: preparacio i operacido amb maquines d’acabats téxtils. 53 hores

Modul professional 2: aplicacié d’aprestos

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: operacions d’aplicacié d’aprestos. 20 hores

UF 2: preparacio de pastes i banys de tractament. 29 hores

UF 3: preparaci6 i operacié amb maquines d'aplicacio d’aprestos. 50 hores

Modul professional 3: estampacié

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: preparacio de pastes i mostres de laboratori. 43 hores

UF 2: preparacio i operacio amb maquines d’estampacio textil. 56 hores

Modul professional 4: fabricacié de filatura i teles no teixides

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: processos de filatura i teles no teixides. 33 hores

UF 2: preparacio i operacio en processos de filatura i teles no teixides. 99 hores

Modul professional 5: matéeries textils i pell
Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: no se n’assignen
Unitats formatives que el componen:

UF 1: materies téxtils, pell i cuir. 99 hores

UF 2: textils técnics i altres materials. 33 hores

Modul professional 6: preparacio i tintura

Durada: 198 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: processos de preparacio, blanqueig i tintura. 60 hores

UF 2: preparaci6 de dissolucions i carrega de bany i matéria a la maquina. 40 hores
UF 3: operacié i control del procés de blanqueig i tintura. 98 hores

Modul professional 7: técniques de teixidura de calada
Durada: 198 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: procés de teixidura de calada. 66 hores
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UF 2: preparaci6 de plegadors d’ordit i procés d’encolat. 33 hores
UF 3: operacions amb maquinaria de teixits de calada. 99 hores

Maodul professional 8: técniques de teixidura de punt per ordit
Durada: 66 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: procés de teixidura per ordit. 33 hores

UF 2: operacions amb maquines de teixits de punt per ordit. 33 hores

Modul professional 9: técniques de teixidura de punt per recollida

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: procés de teixidura de punt per recollida. 33 hores

UF 2: operacions amb maquinaria de teixits de punt per recollida. 66 hores

Modul professional 10: principis de manteniment electromecanic
Durada: 66 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: xarxes de distribucié i equips eléctrics. 18 hores

UF 2: instal-lacions pneumatiques i hidrauliques. 15 hores

UF 3: elements mecanics i principis de manteniment. 33 hores

Modul professional 11: formacié i orientacié laboral
Durada: 99 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen
Unitats formatives que el componen:

UF 1: incorporacio al treball. 66 hores

UF 2: prevencio de riscos laborals. 33 hores

Modul professional 12: empresa i iniciativa emprenedora
Durada: 66 hores

Hores de lliure disposicié: no se n’assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: empresa i iniciativa emprenedora. 66 hores

Modul professional 13: anglés técnic
Durada: 99 hores

Hores de lliure disposicio: no se n’assignen
Unitats formatives que el componen:

UF 1: anglés técnic. 99 hores

Modul professional 14: sintesi

Durada: 66 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen
Unitats formatives que el componen:

UF 1: sintesi. 66 hores

Modul professional 15: formaci6 en centres de treball
Durada: 350 hores
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Hores de lliure disposicié: no se n’assignen
5.3 Descripci6 dels moduls professionals i de les unitats formatives

Modul professional 1: acabats téxtils

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: operacions d’acabats téxtils. 23 hores

UF 2: processos d’acabats textils. 23 hores

UF 3: preparaci6 i operacié amb maquines d’acabats téxtils. 53 hores

UF 1: operacions d’acabats téxtils
Durada: 23 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Selecciona la informacio rellevant per a la realitzaci6 de les operacions d'acabats,
interpretant la documentacio técnica i identificant les caracteristiques del producte acabat.

Criteris d’avaluacié

1.1 Descriu les caracteristiques que defineixen un acabat.

1.2 Identifica els diferents tipus d'acabats.

1.3 Relaciona els diferents acabats amb les caracteristiques del producte sobre el qual s'han
d'aplicar.

1.4 Descriu les propietats i efectes especials que caracteritzen els diferents tipus d'acabats.

1.5 Interpreta la documentacio relacionada amb els acabats.

2. Compleix les normes de prevencié de riscos laborals i ambientals en les operacions
d'acabats, identificant els riscos associats i les mesures de prevencio.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica els riscos i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels diferents
materials, eines i estris en les operacions d'acabat.

2.2 ldentifica les causes més freqients d'accidents en la manipulaci6 de materials, eines i
maquines d'acabat.

2.3 Utilitza les mesures de seguretat i de proteccié personal que s'han d'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions d'acabat.

2.4 Relaciona la manipulacié de materials, eines i maquines d'acabat amb les mesures de
seguretat i protecci6 personal requerides.

2.5 Identifica les possibles fonts de contaminacié de I'entorn ambiental.

2.6 Valora l'ordre i la neteja d'instal-lacions i equips com a primer factor de prevencié de riscos.
2.7 Descriu els dispositius de les maquines dissenyats per evitar accidents.

2.8 Aplica tecniques ergonomiques en les operacions d'acabat.

Continguts

1. Seleccié de la informaci6 técnica en les operacions d'acabats:

1.1 Acabats textils. Caracteristiques pel que fa a les altres operacions d'ennobliment.
1.2 Descripcio de les operacions d'acabats.

1.3 Tractaments mecanics.

1.3.1 Perxat.

1.3.2 Esmerilat.
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1.3.3 Tundosat.

1.3.4 Sanforitzat.

1.3.5 Calandrat.

1.3.6 Batanat.

1.3.7 Altres.

1.4 Tractaments termics.

1.4.1 Termofixacio.

1.4.2 Decatissatge.

1.4.3 Vaporatge.

1.4.4 Altres

1.5 Classificacio dels acabats pel que fa a la composicié i caracteristiques de l'article.
1.6 Acabats sobre fibres.

1.6.1 Cel-lulosiques.

1.6.2 Llana.

1.6.3 Fibres sintétiques.

1.6.4 Mescles de fibres.

1.7 Acabats de téxtils técnics.

1.8 Objectius de les operacions d'acabats.

1.8.1 Modificaci6 de l'aspecte i propietats dels téxtils.
1.8.2 Efectes especials d'acabats.

1.9 Interpretacio de fitxes tecniques i ordres de produccié.

2. Compliment de les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals:
2.1 Normes de prevencio de riscos.

2.2 Normativa de seguretat en la utilitzacié de maquines.

2.2.1 Estris i equips en les operacions d'acabat.

2.2.2 Elements de les maquines.

2.2.3 Posada en marxa i aturada dels equips de treball.

2.3 Elements de seguretat implicits a les maquines d'acabats.

2.3.1 Defenses i proteccions.

2.3.2 Dispositius de maquines per a la seguretat activa.

2.4 Condicions de seguretat del lloc de treball.

2.4.1 Equips de protecci6 individual.

2.4.2 Ergonomia en les operacions d'acabats.

2.5 Accidents més freqlents en les operacions d'acabats. Causes. Prevencié i protocol
d’actuacio.

2.6 Simulacres d'emergéncia en empreses del sector.

2.7 Ordre, netedat i conservacio del lloc de treball.

UF 2: processos d'acabats textils
Durada: 23 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Identifica els processos d'acabats, relacionant-ne els parametres amb les propietats que hem
d'obtenir al producte.

Criteris d’avaluacié

1.1 Especifica les principals fases i operacions dels processos.

1.2 Identifica les maquines i equips que s'han de fer servir en els diferents processos d'acabat.
1.3 Descriu els organs operadors i el funcionament dels diferents tipus de maquines d'acabats.
1.4 Determina els parametres del procés per als diferents tipus d'acabats.
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1.5 Descriu les modificacions que es poden introduir en el procés per obtenir diferents efectes
especials.

Continguts

1. Identificacié dels processos d'acabat:

1.1 Fases i operacions dels processos d'acabat.
1.1.1 Humitat del teixit.

1.1.2 Assecatge mecanic i térmic.

1.1.3 Assecatge a l'aire.

1.2 Operacions complementaries.

1.2.1 Hidroextraccio, assecatge.

1.2.2 Modificacions de les dimensions.

1.3 Maquinaria utilitzada en les diferents operacions d'acabats. Organs operadors de les
mateixes.

1.3.1 Perxa.

1.3.2 Esmeriladora.

1.3.3 Calandra.

1.3.4 Tundosa.

1.3.5 Sanfor.

1.4 Variables del teixit o peca que cal controlar.
1.4.1 Ortogonalitat d'ordit i trama.

1.4.2 Ample de teixit.

1.4.3 Humitat.

1.4.4 Tacte.

1.5 Automatitzacio dels processos. Parametres del procés que cal controlar.
1.5.1 Alimentacio del teixit.

1.5.2 Velocitats.

1.5.3 Temperatures.

1.5.4 Tensions.

1.6 Obtencio d'efectes especials d'acabat.
1.6.1 Calandra.

1.6.2 Gofrat.

1.6.3 Chintz.

1.6.4 Moarés.

1.6.5 Altres.

1.7 Nous tractaments d’acabats.

1.7.1 Tecnologia laser.

1.7.2 Tractament amb plasma.

UF 3: preparacio i operacido amb maquines d’'acabats téxtils
Durada: 53 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Prepara maquines d'acabats, introduint els parametres en funcié dels diferents tipus de
processos i caracteristiques esperats.

Criteris d’avaluacié

1.1 Descriu les parts i el funcionament de les diferents maquines d'acabats.

1.2 Identifica les fases de preparacié del material a la maquina d'acabats.

1.3 Realitza les operacions de muntatge i desmuntatge, regulacié i ajust de les maquines.
1.4 Verifica el resultat de la mostra amb els resultats esperats.
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1.5 Realitza el manteniment de primer nivell de les maquines.
1.6 Disposa el teixit a la maquina d'acabats.
1.7 Programa les maquines d'acord amb les propietats que ha d'adquirir el teixit.

2. Opera amb la maquina d'acabats, controlant els parametres del procés i verificant les
caracteristiques del producte.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica les variables dels teixits que s'han de controlar durant el procés.

2.2 Relaciona les esmentades variables amb els elements de la maquina, mitjans i materials
que cal utilitzar per evitar desviacions.

2.3 Reallitza el control del funcionament de la maquina.

2.4 Verifica les caracteristiques obtingudes per comparacié amb les esperades.

2.5 Corregeix o afina els parametres de la maquina d'acabats en funcié de les anomalies o
desviacions detectades.

2.6 Efectua les operacions finals.

2.7 Emplena la informacio técnica referent a la feina realitzada.

2.8 Informa per escrit dels problemes de qualitat i de funcionament del procés.

Continguts

1. Preparaci6 de les maquines d'acabat:

1.1 Tipus de maquines d'hidroextraccio i assecatge.
1.1.1 Centrifugadores.

1.1.2 Maquines succionadores.

1.1.3 Tipus d’assecadores.

1.1.4 Altres.

1.2 El ram. El seu funcionament. Parts del ram.

1.2.1 Dispositius de regulacio i control.

1.2.2 Tipus de rames. Vertical, horitzontal i per pisos.
1.2.3 Versatilitat de la maquina.

1.3 Tipus de maquines d'acabats.

1.3.1 Calandres.

1.3.2 Tundoses.

1.3.3 Esmeriladores.

1.3.4 Perxadores i sanforitzadores.

1.3.5 Altres.

1.4 Elements de les maquines. Principis i caracteristiques de funcionament.
1.4.1 Cilindres.

1.4.2 Pues.

1.4.3 Pinces i agulles de ram.

1.4.4 Gavinetes rectes, helicoidals.

1.4.5 Teles acompanyadores i teixits base per decatissatge.
1.4.6 Dispositius de regulacié i control.

1.5 Operacions de posada a punt de les maquines.
1.5.1 Muntatge.

1.5.2 Desmuntatge d’elements.

1.5.3 Regulacid i ajust.

1.6 Manteniment de primer nivell de les maquines d'acabats.
1.6.1 Control del desgast.

1.6.2 Neteja.

1.6.3 Lubricacié.

1.6.4 Interpretacio del manual de la maquina.
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1.7 Parametres de programacio de la maquina. Relacié amb les propietats que cal proporcionar
a l'article.

2. Operaci6 amb la maquina d'acabat:

2.1 Variables del teixit o peca que cal controlar.

2.1.1 Ortogonalitat d'ordit i trama.

2.1.2 Ample de teixit.

2.1.3 Humitat.

2.1.4 Tacte.

2.1.5 Efectes d'acabat.

2.2 Relacio dels elements de maquines amb els parametres que cal controlar.
2.3 Control del funcionament de la maquina. Parametres del procés que cal controlar.
2.3.1 Alimentacio del teixit.

2.3.2 Velocitat.

2.3.3 Temperatura.

2.3.4 Tensions.

2.4 Avaluacié de les caracteristiques del teixit obtingut.

2.4.1 Detecci6 de defectes i correccié dels mateixos en proces.
2.4.2 Defectes més frequients produits durant l'operacio.

2.5 Operacions finals als articles acabats.

2.5.1 Inspeccid i control.

2.5.2 Altres.

2.6 Acompliment de la informacié técnica.

2.6.1 Manual de manteniment.

2.6.2 Manteniment preventiu i correctiu.

2.6.3 Fitxes técniques i manuals de procediment i manteniment.

Modul professional 2: aplicacié d’aprestos

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: operacions d'aplicacié d'aprestos. 20 hores

UF 2: preparacio de pastes i banys de tractament. 29 hores

UF 3: preparaci6 i operacié amb maquines d’aplicacio d’aprestos. 50 hores

UF 1: operacions d’aplicaci6é d'aprestos
Durada: 20 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio

1. Selecciona la informacié rellevant per a la realitzacié de les operacions d'aprest, interpretant
la documentacio técnica i identificant les caracteristiques del producte acabat.

Criteris d’avaluacio

1.1 Identifica les operacions d'aplicacié d'aprests en funcié de les propietats que es pretenen
proporcionar l'article i de la composicié de les fibres téxtils.

1.2 Identifica les diferents tecniques d'aplicacié dels aprests.

1.3 Descriu les caracteristiques i funcions dels diferents tipus de productes d'aprest, quimics i
auxiliars que intervenen en les operacions d'aprest.

1.4 Identifica les maquines i equips que s'utilitzaran per a I'execucié dels processos.

1.5 Interpreta les formulacions d'aprests i identificat els parametres que intervenen en els
processos.
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2. Compleix les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals en les operacions d’'aprest,
identificant els riscos associats i les mesures de prevencié.

Criteris d’avaluacié

2.1 Defineix els trets i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels productes quimics
utilitzats i la utilitzacié de les maquines, eines i utilitats.

2.2 ldentifica les normes de seguretat en la utilitzaci6 dels productes quimics i en la
manipulacié de les maquines d’aprest.

2.3 Reconeix les causes més frequents d'accidents en les instal-lacions d'aprest.

2.4 Utilitza les mesures de seguretat i de proteccid personal que s’han d’'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions d'aprest.

2.5 Descriu els dispositius de les maquines dissenyats per evitar accidents.

2.6 Valora l'ordre i la neteja de les instal-lacions i equips com a primer factor de prevencio de
riscos.

2.7 Elimina els residus generats durant el procés d'aprest.

Continguts

1. Seleccié de la informaci6 técnica en els processos d’aprest:

1.1 Els processos d'aprest. Tipus d'aprests.

1.2 Articles téxtils (fils, teixits, peces i d’altres) sense aprestar.

1.3 Aprestos generals. Suavitzat, hidrofug, oledfug, ignifug i antiséptic. Proteccié ultraviolada i
d’altres.

1.4 Recobriments i laminats. Laminats téxtil-escuma, téxtil-membrana i tipus sandvitx.

1.5 Tractaments enzimatics.

1.6 Aprestos especifics.

1.6.1 Aprestos especifics sobre fibres cel-lulosiques: antiarrugament, inencongibles i de facil
cura.

1.6.2 Aprestos especifics sobre fibres proteiques: inencongible, antiarnes i d'altres.

1.7 Classificacio dels aprestos segons la seva permanéncia sobre el textil una vegada aplicats.
Aprestos permanents i no permanents.

1.8 Productes d'aprest, quimics i auxiliars fets servir en els processos d'aprestos. Funcié
d’aquests i propietats.

1.9 Formes d'aplicacié d'aprestos. Aplicacié per esgotament, per impregnacié, per contacte i
per polvoritzacio. Aprestos a una cara i a dues cares.

1.10 Tecniques d'aplicacié dels aprestos.

1.10.1 Classificacio.

1.10.2 Descripcié esquematica de les maquines i instal-lacions emprades.

1.10.2.1 Maquines que actuen per esgotament, per impregnacié i per contacte. Maquines
polvoritzadores.

1.10.2.2 Maquines per als tractaments posteriors.

1.11 Procediment de treball.

1.12 Mostrari d’articles textils aprestats, amb efectes valorats.

1.13 Formulacions d'aprest. Interpretacio de les formulacions.

1.14 Procediment de qualitat.

1.15 Resultats de qualitat.

2. Compliment de les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals:

2.1 Normes de prevenci6 de riscos.

2.2 Normativa de seguretat en la manipulacié de productes quimics.

2.3 Normativa de seguretat en la utilitzaci6 de maquines, estris i equips en les operacions
d'aprests.
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2.4 Equips de proteccié individual (EPIS).

2.5 Condicions de seguretat del lloc de treball.

2.6 Ergonomia en les operacions d'aprests. Manipulacié de carregues.

2.7 Accidents més comuns a les instal-lacions d'aplicacié d'aprestos. Causes dels accidents:
cremades, inhalacions, accidents mecanics i accidents causats per terres molls.

2.8 Ordre, netedat i conservacio del lloc de treball.

2.9 Bones practiques ambientals.

2.10 Les aigies residuals.

2.11 Classificacio de residus. Normativa referent als residus toxics i perillosos.

UF 2: preparaci6 de pastes i banys de tractament
Durada: 29 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Prepara els banys de tractament o pastes de recobriment, interpretant-ne les receptes i
aplicant-hi les técniques adequades.

Criteris d’avaluacié

1.1 Calcula les quantitats de productes d'aprest, quimics i auxiliars, en funcié de les
concentracions indicades a la recepta i del volum del bany de tractament.

1.2 Prepara separadament les dissolucions, dispersions i emulsions dels productes d'aprest,
quimics i auxiliars identificats a la recepta.

1.3 Prepara el bany de tractament o pasta de recobriment a partir de les quantitats calculades
de productes d'aprest, quimics i auxiliars.

1.4 Mesura els parametres del bany de tractament o de la pasta de recobriment.

1.5 Utilitza els equips i material adequats per a la preparaci6é dels banys de tractament o de la
pasta de recobriment.

1.6 Neteja els equips i materials utilitzats.

Continguts

1. Preparacio de banys de tractament i pastes de recobriment:

1.1 Caracteristiques dels banys de tractament i de les pastes de recobriment.

1.2 Productes quimics, d’aprest, tensioactius i d'altres.

1.3 Formes d'expressar les concentracions dels productes d'aprest, quimics i auxiliars: % en
pes, en volum, g/l.

1.4 Calculs per a la preparacio de banys de tractament, pastes de recobriment i d'escumes.

1.5 Material necessari per a la preparacié de banys de tractament i pastes de recobriment:
cubetes de dissolucio, balanca, bombes de dosificacié, provetes, buretes, agitadors, tamisos,
filtres, termometres, aredmetres, mesuradors de pH, magatzems automatics i cuines de
colorants.

1.6 Consum de materials i nivell d’existéncies.

1.7 Preparacié de banys de tractament, pastes de recobriment i d'escuma. Ordre d'addicié.
Compatibilitat de producte.

1.8 Control de les caracteristiques dels banys de tractament, pastes de recobriment i
formulacions d'escuma, pH, concentracid6 de productes, temperatures, conductivitat i
viscositats.

1.9 Preparaci6 i dosificaci6 de dissolucions, dispersions, emulsions i banys de tractament a
nivell industrial. Les cuines de colors.

UF 3: preparaci6 i operacié amb maquines d’aplicacio d’aprestos
Durada: 50 hores
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Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio

1. Prepara les maquines d'aplicacié d'aprestos, introduint els parametres del procés en funcié
dels diferents tipus de maquines i de les caracteristiques esperades.

Criteris d’avaluacio

1.1 Descriu les parts fonamentals, el funcionament i els dispositius de control de les maquines
d'aplicacié d'aprestos.

1.2 Determina la sequiencia d'operacions que cal realitzar.

1.3 Realitza les operacions de regulacio i ajust dels parametres de funcionament de la
maquina.

1.4 Carrega la maguina amb la matéria téxtil a que s'aplica el procés d'aprest.

1.5 Introdueix el bany de tractament o la pasta de recobriment.

1.6 Realitza el manteniment de primer nivell de les maquines d'aplicacié de I'aprest.

2. Opera maquines d'aplicacié d'aprestos, controlant els parametres del procés i netejant la
maquina.

Criteris d’avaluacio

2.1 Ajusta les variables identificades a la fitxa de procés a les condicions establertes.

2.2 Reallitza el control de les variables durant el desenvolupament del procés.

2.3 Repara les possibles irregularitats detectades durant la conduccio del procés.

2.4 Efectua les addicions de productes en el moment establert a la fitxa de procés.

2.5 Controla l'assecatge del textil i la polimeritzacié del producte d'acord a les condicions
preestablertes a la fitxa de procés.

2.6 Realitza el buidatge i la neteja de la maquina i equipament.

2.7 Aplica criteris de minimitzaci6 d'aigua, energia i productes.

Continguts

1. Preparacio de les maquines d'aprest:

1.1 Maquines que actuen per esgotament. Dispositius de programacio, regulacié i control.
Elements de seguretat.

1.2 Maquines que actuen per impregnaci6. Dispositius de programacid, regulacié i control.
Elements de seguretat.

1.3 Maquines que actuen per contacte. Dispositius de programacié, regulacié i control.
Elements de seguretat.

1.4 Maquines polvoritzadores. Dispositius de programacio, regulacioé i control. Elements de
seguretat.

1.5 Maquines per als tractaments posteriors. Elements de seguretat.

1.6 Ordres de produccid i instruccions de maquines.

1.7 Sequencia d'operacions en els processos d'aprest. Comprovacio de I'estat de netedat de la
maquina, carrega de la matéria téextil, introduccié del bany de tractament, programacio de la
maquina.

1.8 Equips auxiliars. Sistemes automatics de carrega i descarrega.

1.9 Operacions de manteniment de primer nivell.

2. Operaci6é amb maquines d’aplicacioé d’aprestos:

2.1 Variables que influeixen en les operacions d'aprest.

2.1.1 pHs, temperatures, temps, addicions de productes i esgotament del bany.
2.1.2 Sistemes d'introduccio i visualitzacio per al control de les variables.

2.2 Detecci0 d'irregularitats en el procés. La seva correccio en proces.
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2.3 Documentacio del seguiment de la produccié.
2.4 Minimitzaci6 d'aigua, residus i productes.
2.5 Manual de manteniment de les maquines.

Modul professional 3: estampacié

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: preparacio de pastes i mostres de laboratori. 43 hores

UF 2: preparacio i operacié amb maquines d’estampacio textil. 56 hores

UF 1: Preparaci6 de pastes i mostres de laboratori.
Durada: 43 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Selecciona la informacié rellevant per a la realitzaci6 de l'estampacid, interpretant la
documentacio técnica i identificant les caracteristiques del producte acabat.

Criteris d’avaluacio

1.1 Descriu el procés d'estampacio i les diferents tecniques d'aplicacio.

1.2 Reconeix els tipus de colorants i pigments que intervindran en I'estampacio.

1.3 Descriu les principals caracteristiques de les families de colorants i pigments.

1.4 Descriu les caracteristiques i funcions dels productes quimics i auxiliars que intervindran en
I'estampacio.

1.5 Identifica, als fulls de procés, les variables de temperatures, temps i pH que caracteritzen
les tecniques utilitzades.

1.6 Determina les quantitats de productes necessaries per aconseguir la produccié
especificada en una ordre de treball.

1.7 Identifica la maquina i I'equip que s'utilitzara per a I'execuci6 del procés.

2. Prepara pastes per a l'estampacid, interpretant formulacions i aplicant-hi les tecniques
d'elaboracio i control de pastes.

Criteris d’avaluacié

2.1 Reconeix els colorants o pigments i productes quimics i auxiliars que intervindran en la
formulacié d'estampacio.

2.2 Calcula les quantitats de colorants o pigments i productes quimics i auxiliars que intervenen
en la formulacié d'estampacio.

2.3 Utilitza els equips i estris adequats per a la preparacié de la pasta.

2.4 Prepara la pasta mare.

2.5 Comprova les caracteristiques de la pasta d'estampacio.

2.6 Prepara la pasta d'estampacié de cada color.

3. Realitza I'estampacié de mostres de laboratori, preparant equips i estris i controlant les
caracteristiques de la mostra obtinguda.

Criteris d’avaluacié

3.1 Identifica els parametres que s'han de controlar en els teixits o les peces.
3.2 Determina la sequiéncia d'operacions que cal realitzar.

3.3 Prepara els quadres i les rasquetes que s'han d'utilitzar.

3.4 Ajusta els dibuixos dels diferents colors.
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3.5 Comprova l'abséncia de defectes de la mostra estampada de manera visual.
3.6 Realitza l'assecatge i el fixat de la mostra estampada.
3.7 Realitza el rentat i I'assecatge dels marcs d'estampacio.

Continguts

1. Seleccié de la informacié técnica en el procés d’estampacio:

1.1 L'estampaci6: etapes del procés. Tractaments posteriors.

1.2 Families de colorants i de pigments per a estampacio.

1.2.1 Diferéncies entre colorants i pigments. Propietats i caracteristiques.

1.2.2 Aplicacio segons el tipus de fibra.

1.2.3 Solideses. Factors que influeixen en les solideses.

1.3 Productes quimics i auxiliars.

1.3.1 Funcid dels productes i propietats.

1.3.2 Lligants, reticulants i additius.

1.3.3 Agents de corrosié i de reserva.

1.4 Técniques d'estampacié amb colorants solubles i amb pigments: Directa, Corrosio, Reserva
i Devoré.

1.5 Fulls de processos. Parametres que caracteritzen el procés d'estampacio.

1.6 Ordres de fabricacié. Determinacié de les quantitats necessaries per a la realitzacio del
proceés.

1.7 Descripcio esquematica de les maquines d'estampar. Plana, rotativa, transferéncia i digital.

2. Preparacio de pastes d'estampacio:

2.1 Caracteristiques de les pastes d'estampacio.

2.1.1 Pastes d’estampacié amb colorants solubles.

2.1.2 Pastes d’estampacié amb pigments.

2.2 Parametres que intervenen en la preparacio de les pastes d'estampacio.
2.2.1 Ordre de preparacio.

2.2.2 Concentracié de productes.

2.2.3 pH i viscositat.

2.3 Formes d'expressar les concentracions dels productes.

2.4 Calculs per a la preparaci6 de pastes.

2.5 Preparacio de pastes.

2.5.1 Pastes mare i pastes d’estampacié.

2.5.2 Equips i estris necessaris.

2.5.3 Mesurament dels parametres de les pastes.

2.6 Instal-lacions automatiques de Preparacio, dosificacid, i reutilitzacié de pastes a nivell
industrial.

3. Realitzacio de I'estampacié de mostres de laboratori:

3.1 Preparacio de teixits per a I'estampacid. Control de caracteristiques preestablertes.
3.1.1 Estabilitat dimensional.

3.1.2 Hidrofilitat, absorbéncia, i pH.

3.1.3 Grau de blanc.

3.2 Criteris de qualitat de la mostra estampada.

3.2.1 Planxa.

3.2.2 Perfilat.

3.2.3 Encaix.

3.3 Equips necessaris per als tractaments posteriors. Estufes d'assecatge i vaporitzadors.
3.4 Execucio de I'estampacié. Criteris de qualitat.

3.4.1 Sequencia d’estampacio.

3.4.2 Ajustos de relacio de transformacio, i de velocitat i pressio de raclejat.
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3.5 Rentat i assecat dels marcs d'estampacio.

UF 2: preparacio i operacié amb maquines d’estampacio téxtil
Durada: 56 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Prepara la maquina d'estampar i les maquines de tractaments posteriors, introduint els
parametres del procés en funcio6 dels diferents tipus de maquines.

Criteris d’avaluacié

1.1 Descriu les parts fonamentals, el funcionament i els dispositius de control de les maquines
d'estampar.

1.2 Determina la sequéncia d'operacions que cal realitzar.

1.3 Prepara el teixit o la peca i, en el seu cas, el paper estampat.

1.4 Realitza les operacions de muntatge dels marcs o cilindres en l'ordre adequat.

1.5 Realitza la regulacié i ajust de la maquina pel que fa al raport del dibuix que s'ha
d’estampar.

1.6 Realitza el manteniment de primer nivell de les maquines d'estampar i tractaments
posteriors.

2. Opera maquines d'estampacio i tractaments posteriors, controlant els parametres del procés
i preparant i netejant la maquina i els elements d'estampacio.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica les variables de control del procés.

2.2 Detecta possibles desviacions en les variables durant la conducci6 del procés.

2.3 Realitza I'assecat i fixat del color d'acord amb les condicions preestablertes en la informacié
tecnica.

2.4 Aplica les normes de seguretat establertes en el procés.

2.5 Realitza el rentat i assecat dels marcs, cilindres i elements de la maquina.

2.6 Classifica com a residus les restes de pastes d'estampacié, que no s’han de reutilitzar.

2.7 Aplica criteris de minimitzacié de consum d'aigua, d’energia i de productes.

3. Compleix les normes de prevencié de riscos laborals i ambientals en les operacions
d'estampacid, identificant els riscos associats i les mesures de prevencio.

Criteris d’avaluacié

3.1 Defineix els riscos i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels productes
quimics utilitzats i el maneig de les maquines, eines i estris.

3.2 Identifica les normes de seguretat en la manipulacié dels productes quimics i en el maneig
de les maquines d'estampacio.

3.3 Reconeix les causes més frequents d'accidents a les instal-lacions d'estampacio.

3.4 Utilitza les mesures de seguretat i de proteccid personal que s'han d'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions d'estampacio.

3.5 Descriu els dispositius de les maquines dissenyats per evitar accidents.

3.6 Valora l'ordre i la neteja d'instal-lacions i equips com a primer factor de prevencié de riscos.
3.7 Procedeix a l'eliminacio dels residus generats durant el procés d'estampacio.

Continguts

1. Preparaci6 de les maquines d'estampar. Caracteristiques i funcionament. Elements de
seguretat:
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1.1 Taules llargues d'estampar per quadre pla.

1.2 Maquines de cilindres microperforats, i de quadre pla.

1.3 Magquines rotatives de cilindres gravats en buit.

1.4 Maquines per a estampacio de peces.

1.5 Estampacio per transferéncia.

1.5.1 Procés d'estampacio.

1.5.2 Caracteristiques i funcionament de les premses i calandres d'estampacio.
1.5.3 Elements de seguretat.

1.6 Estampacio digital.

1.6.1 Caracteristiques i funcionament de la maquina d'estampar digital.
1.6.2 Programes i mitjans informatics.

1.6.3 Elements de seguretat.

2. Preparacio de les maquines per a tractaments posteriors a I'estampaci6. Caracteristiques i
funcionament. Elements de seguretat:

2.1 Maquines per als tractaments posteriors.

2.1.1 Maquines d'assecar i polimeritzar, vaporitzadors i maquines de rentar.

2.1.2 Tipus, caracteristiques i funcionament.

2.1.3 Elements de seguretat.

3. Operacions amb les maquines d'estampacio:

3.1 Conducci6 del procés d'estampacio: variables que cal controlar, identificacié de desviacions
de les variables i correccio de les desviacions.

3.2 Variables que influeixen en la realitzacié dels tractaments posteriors d’assecatge, vaporatge
o polimeritzacid, i rentat. Control de les variables.

3.3 Reutilitzacié de les pastes d'estampacio.

3.4 Minimitzaci6é de consums d'aigua i de recollida de residus.

4. Compliment de les normes de prevencio6 de riscos laborals i ambientals:

4.1 Normes de prevenci6 de riscos.

4.2 Normativa de seguretat en la manipulacié de productes quimics.

4.3 Normativa de seguretat en la utilitzaci6 de maquines, estris i equips en les operacions
d'estampacio.

4.4 Condicions de seguretat del lloc de treball. Equips de proteccio individual.

4.5 Accidents més freqiients a les instal-lacions d'estampacié. Causes dels mateixos.

4.6 Bones practiques ambientals.

4.7 Classificacio i eliminacié de residus. Normativa referent als residus toxics i perillosos.

Modul professional 4: fabricacié de filatura i teles no teixides

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicio: no se n’assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: processos de filatura i teles no teixides. 33 hores

UF 2: preparacio i operacio en processos de filatura i teles no teixides. 99 hores

UF 1: processos de filatura i teles no teixides
Durada: 33 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio
1. Interpreta la documentacio tecnica rellevant per a la produccié de filatura i de teles no

teixides, relacionant-la amb les caracteristiques del producte acabat.
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Criteris d’avaluacié

1.1 Recopila la documentacié relacionada amb el control de qualitat del procés de filatura i de
teles no teixides.

1.2 Caracteritza les diferents técniques de fabricacié del procés de filatura i les diferéncies entre
elles.

1.3 Caracteritza les diferents técniques de fabricaci6 de teles no teixides i de la seva
consolidacié.

1.4 Elabora diagrames dels processos de fabricacio.

1.5 Estableix els parametres que determinen les caracteristiques dels vels, napes, cintes,
metxes, fils i teles no teixides.

1.6 Especifica les principals fases | operacions dels processos.

1.7 Identifica les maquines i equips que s’han d'utilitzar en les fases del procés.

2. Compleix les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals en les operacions de
filatura i fabricacié de teles no teixides, identificant-ne els riscos associats i les mesures de
prevencio.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica els riscos i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels diferents
materials, eines i estris per a les operacions de filatura i fabricacié de teles no teixides.

2.2 Respecta les normes de seguretat en el maneig de les maquines de filatura i fabricacio de
teles no teixides.

2.3 Identifica les causes més freqlients d’'accidents en la manipulaci6 de materials, eines i
maquines de filatura i fabricacié de teles no teixides.

2.4 Descriu les mesures de seguretat i de proteccid personal que s’han d'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions de filatura i fabricacié de teles no teixides.

2.5 Relaciona la manipulacié de materials, eines i maquines de filatura i produccio de teles no
teixides amb les mesures de seguretat i proteccié personal requerits.

2.6 Identifica les possibles fonts de contaminacio de I'entorn ambiental.

2.7 Valora l'ordre i la netedat d’'instal-lacions i equips com a primer factor de prevencié de
riscos.

2.8 Aplica tecnigues ergonomiques en les operacions de filatura i teles no teixides.

Continguts

1. Interpretacié de la documentacio técnica rellevant:

1.1 Processos de filatura.

1.1.1 Tecniques de fabricacié del procés de filatura. Caracteristiques de cada una d’elles.
Filatura convencional, de cap obert, de torsio-estiratge, altres processos de filatura.

1.1.2 Parametres que defineixen les caracteristiques dels productes de filatura. Titol, torsid,
resisténcia, regularitat i vellositat. Defectes, nivell de purgat i higroscopicitat.

1.1.3 Fases i operacions dels processos de filatura. Fases i operacions de la filatura
convencional. Fases i operacions de la filatura de cap obert. Diagrames dels processos.

1.1.4 Fases i operacions en filatura de fibres quimiques. En sec, en humit i per fusié.
Diagrames dels processos.

1.1.5 Classificacio de les maquines i equips de filatura. Maquines d’obertura i cardes, manuars,
gills, metxeres i maquines de filar. Maquines d’'operacions finals: bobinadores, plegadora i
retorcedores.

1.1.6 Control de qualitat dels processos de filatura.

1.1.6.1 Procés de control.

1.1.6.2 Procediments i instruments de verificacié i control de procés.

1.1.6.3 Qualitat de procés.
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1.1.6.4 Control del producte final.

1.2 Processos de produccié de teles no teixides. Sistemes de formacié de vels. Via seca, via
humida i via fusio:

1.2.1 Sistemes de consolidaci6 de vels. Sistemes mecanics, sistemes quimics i sistemes
termics.

1.2.2 Parametres que defineixen les caracteristiques de les teles no teixides. Resisténcia i
higroscopicitat. Gramatges.

1.2.3 Fases i operacions dels processos de fabricacido de les teles no teixides. Maquines
d’obertura i neteja, cardes, maquines de consolidaci6. Diagrames dels processos.

1.2.4 Classificacié de les maquines i equips de produccio de teles no teixides.

1.2.5 Fitxes tecniques i ordres de produccié i manual de procediments.

1.2.6 Identificacié de la matéria i el tipus de maquines.

2 Compliment de les normes de prevencié de riscos laborals i ambientals:

2.1 Normes de prevenciod de riscos.

2.2 Normativa de seguretat en la utilitzaci6 de maquines, accessoris i equips en la filatura i
produccio de teles no teixides. Elements de maquines. Posada en marxa i aturada dels equips
de treball.

2.3 Normes de seguretat per a 'emmagatzematge de teles no teixides i productes de filatura.
2.4 Elements de seguretat implicits a les maquines i equips. Defenses i proteccions. Equips de
proteccio individual (EPI).

2.5 Condicions de seguretat del lloc de treball. Técniques ergonomiques. Manipulacié de
carregues.

2.6 Accidents més freqlents a les instal-lacions de filatura i produccié de teles no teixides.
Causes dels mateixos.

2.7 Ordre, neteja i conservacio del lloc de treball.

2.8 Criteris i condicions de seguretat en els processos de filatura.

UF 2: preparacid i operacio en processos de filatura i teles no teixides
Durada: 99 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio

1. Prepara les maquines utilitzades en el procés de filatura, tenint en compte les
caracteristiques de les maquines i el producte que s’obté.

Criteris d’avaluacio

1.1 Descriu totes les maquines necessaries que intervenen en el procés de fabricacio del fil.

1.2 Interpreta el manual de cada una de les maquines per determinar les operacions de posada
al punt i manteniment.

1.3 Realitza les operacions de muntatge i desmuntatge, lubricacid, greixatge i netedat;
regulacioé i ajust de les maquines.

1.4 Realitza el manteniment de primer nivell de les maquines.

1.5 Detecta anomalies de les peces o elements de les maquines.

1.6 Carrega les maquines amb les materies primeres adequades.

1.7 Comprova si el producte obtingut presenta les caracteristiques adequades.

1.8 Reajusta les maquines en funcié de les desviacions detectades.

2. Prepara les maquines de producci6 de teles no teixides, tenint en compte les
caracteristiques de la maquina i el producte que s'obté.

Criteris d’avaluaci6
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2.1 Descriu totes les maquines necessaries que intervenen en el procés de fabricacio de les
teles no teixides.

2.2 Interpreta el manual de cada una de les maquines per determinar les operacions de posada
al punt, manteniment i funcionament.

2.3 Descriu el manteniment de primer nivell de les maquines.

2.4 ldentifica possibles anomalies de les peces o elements de les maquines.

2.5 Carrega la maquina amb la matéria primera adequada.

2.6 Comprova si el producte obtingut presenta les caracteristiques adequades.

2.7 Reajusta les maquines en funcio de les desviacions detectades.

3. Opera maquines de filatura i de teles no teixides, controlant els parametres del procés i
aplicant-hi tecnigues correctives d’anomalies durant el procés.

Criteris d’avaluacio

3.1 Realitza el control del funcionament de la maquina.

3.2 Vigila o realitza I'alimentacié periddica de la maquina.

3.3 Comprova l'estat del producte en les seves diferents fases.

3.4 Resol les possibles incidencies produides durant el procés de fabricacié de fils o de teles no
teixides.

3.5 Realitza I'evacuacié del producte ja fabricat.

3.6 Efectua les operacions finals del producte.

3.7 Emplena la informacio técnica referent al treball realitzat amb els problemes de qualitat i de
funcionament detectats.

Continguts

1. Preparacio de les maquines de filatura:

1.1 Components, circuits, sistemes i aplicacions de les maquines i equips de filatura. Maquines
d’'obertura, barreja, d’ensimatge, cardes, manuars, gills, pentinadores, maquines de filar i
magquines d’operacions finals.

1.2 Interpretacié dels manuals de les maquines. Relacié dels elements de maquina amb les
variables dels fils o teles no teixides. Velocitats de gir i desenvolupament, ecartaments,
estiratges i plegats, pressions i tensions. Calcul de parametres.

1.3 Operacions de posada a punt de les maquines. Muntatge, desmuntatge, regulacio, ajust i
carrega de la materia.

1.4 Verificacio de la qualitat del fil.

1.5 Identificaci6 i analisis de possibles defectes o anomalies.

1.6 Determinacié de possibles correccions que cal realitzar.

1.7 Manteniment de primer nivell de les maquines de filatura. Neteja i lubricacio.

1.8 Control de qualitat de vels, napes, cintes, metxes i fils. Defectes més freqlients. La seva
correccio.

1.9 Parametres de control en els procediments de filatura.

1.9.1 Alimentacié (massa i volums), les velocitats de gir i desenvolupament, dels estiratges i
plegats, dels ecartaments: pressions i tensions i estiratges.

1.9.2 Procediments de calcul de parametres de procés.

1.9.3 Condicions ambientals de sales de proces.

1.9.4 Tipus de polimers i additius.

1.9.5 Sistemes d’alimentacio, refrigeracio i calefaccio.

1.9.6 Mecanica de fluids: velocitat, viscositat, pressio.

1.10 Establiment de I'ordre o procediment de la preparacio.

2. Preparacio de les maquines de produccié de teles no teixides:
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2.1 Components, circuits, sistemes i aplicacions de les maquines i equips de produccié de teles
no teixides. Maquines d’'obertura barreja, d’ensimatge, cardes, maquines de consolidacio.

2.2 Interpretacié dels manuals de les maquines. Relacié dels elements de les maquines amb
les variables de les teles no teixides. Velocitats de gir i desenvolupament, pressions i tensions.
Calcul de parametres.

2.3 Operacions de posada a punt de les maquines. Muntatge, desmuntatge, regulacio, ajust i
carrega de la materia.

2.4 Manteniment de primer nivell de les maquines de filatura. Neteja i lubricacio.

2.5 Control de qualitat de vels, napes. Defectes més freqlients. Correccio.

3. Operacio de maquines de filatura i de teles no teixides:

3.1 Control del funcionament de les maquines i equips. Control de velocitats, pressions,
tensions, temperatures i d'altres.

3.2 Relacio dels elements de maquines amb els parametres que cal controlar.

3.3 Alimentacié de les maquines i equips. Masses i volums. Alimentacions periodiques.

3.4 Evacuacié del producte en cada tipus de maquina. Evacuacié de vels, napes, cintes,
metxes, fils i teles no teixides.

3.5 Avaluacié del producte intermedi i acabat. Homogeneitat, aspecte, cohesio i resisténcia.
Procediments de verificaci6 i avaluacié de la qualitat del producte.

3.6 Operacions finals de filatura i post filatura. Plegat i retorcat o retort. Control del
funcionament de bobinadores, plegadores i retorcedores.

3.7 Establiment de I'ordre o procediment de preparacio.

3.8 Realitzacio de la primera prova.

3.9 Resolucid d'incidencies.

3.10 Formalitzacié de la informacié técnica. Control de qualitat de producte. Control de qualitat
de procés. Anotacié de les desviacions de la qualitat del producte.

Modul professional 5: matéries téxtils i pell
Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen
Unitats formatives que el componen:

UF 1: matéries téxtils, pell i cuir. 99 hores

UF 2: textils técnics i altres materials. 33 hores

UF 1: matéries textils, pell i cuir
Durada: 99 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié
1. Reconeix materials téxtils, descrivint-ne les propietats i aplicacions.

Criteris d’avaluacié

1.1 Identifica els tipus de fibres de fils i de teixits

1.2 Classifica els materials téxtils segons la seva naturalesa, estructura i lligaments basics.
1.3 Defineix les caracteristiques i propietats dels materials téxtils.

1.4 Defineix els parametres basics dels materials téxtils.

1.5 Descriu els defectes més usuals en els materials téextils.

1.6 Reconeix la normativa de simbologia de les matéries textils.

1.7 Descriu els usos i aplicacions del materials téxtils.

2. ldentifica les fornitures, relacionant-les amb les seves aplicacions en confeccio, calcat i
marroquineria.
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Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica accessoris en confeccid i calcat.

2.2 Identifica elements de farciment, de refor¢ i de subjeccio, entre daltres.
2.3 Reconeix ornaments i utensilis (sanefes, entredds, biaixos, entre d'altres).
2.4 ldentifica diferents tipus d’ornaments.

2.5 Relaciona els elements complementaris amb la seva funcio.

2.6 Observa I'adequacio dels elements complementaris al model.

3. Aplica tecniques i especificacions de conservacié de materials de confeccié, relacionant-les
amb les seves caracteristiques i propietats i estat.

Criteris d’avaluacio

3.1 Relaciona la naturalesa de les materies i productes téxtils amb les condicions ambientals de
conservacié, emmagatzematge i manipulacio.

3.2 |ldentifica els diferents tipus de materies i productes en el seu embalatge o presentacio
comercial.

3.3 Identifica la simbologia de composicié de matéries i productes textils.

3.4 |dentifica la simbologia de conservacio i instruccions d’'Us de les matéries i productes téxtils.
3.5 Verifica les especificacions de I'etiqueta de la matéria o producte.

3.6 Aplica la prevencio dels riscos laborals i la normativa de seguretat ambiental, implicats en la
manipulacié i emmagatzematge de matéries i productes téxtils.

4 Reconeix pells i cuirs d’aplicacié en la fabricacié d'articles o Us industrial, identificant-ne
I'origen, les qualitats i els defectes.

Criteris d’avaluacio

4.1 ldentifica els tipus de pells i cuirs segons la seva naturalesa.

4.2 Expressa les caracteristiques de les pells amb la terminologia, mesuraments i unitats
propies.

4.3 Descriu el procés de conservacio i ribera assenyalant els productes d’entrada i sortida

4.4 Descriu el procés d’adobar tenyir i assecar pells i cuirs assenyalant els productes d’entrada
i sortida.

4.5 Descriu els acabats, indicant els productes que s’empren i les caracteristiques que
confereixen a les pells i cuirs.

4.6 Assenyala els defectes més comuns en pells i cuirs, a causa de la seva naturalesa i procés
de transformacio.

4.7 Valora les repercussions dels defectes i anomalies més freqiients que incideixen en les
caracteristiques del producte final.

5. Aplica técniques i especificacions de conservacié de materials de calcat i marroquineria, i les
relaciona amb les seves caracteristiques i propietats i estat.

Criteris d’avaluacio

5.1 Relaciona la naturalesa de les matéries i productes de pells i cuirs amb les condicions
ambientals de conservacio, emmagatzematge i manipulacio.

5.2 Identifica els diferents tipus de materies i productes de pells i cuirs en el seu embalatge o
presentacié comercial.

5.3 Identifica la simbologia de composicié de matéries i productes de pells i cuirs.

5.4 Identifica la simbologia de conservacio i instruccions d’'Us de les materies i productes de
pells i cuirs.

5.5 Verifica les especificacions de I'etiqueta de la matéria o producte.
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5.6 Aplica la prevencio dels riscos laborals i la normativa de seguretat ambiental, implicats en la
manipulacié i emmagatzematge de matéries i productes de pells i cuirs.

Continguts

1. Reconeixement de materials textils:

1.1Fibres, fils i teixits.

1.2 Tipus i classificacié de materials téxtils.

1.3 Caracteristiques i propietats dels materials i productes téxtils.
1.4 Parametres basics dels materials textils.

1.5 Tipus i defectes més comuns.

1.6 Simbologia normalitzada de composicié de les materies textils.
1.7 Aplicacions i usos dels materials i productes téxtils.

2. ldentificacié de fornitures:

2.1 Naturalesa i caracteristiques.

2.2 Presentacio comercial de fornitures.

2.3 Complements de farciment, de refor¢ i de subjeccié. Ornaments i utensilis: buata, moleto,
crin vegetal, plomes, cremalleres, botons, volants, ribets, vius, beina, bisell, sanefes, entredoés,
cintes, biaixos, cordons, passamaneria, entre d’altres.

3. Conservacio, emmagatzematge, i manipulacio de productes teéxtils:

3.1 Conservacio i vida util de les matéries i productes téxtils.

3.2 Agents que escurcen o pertorben la vida util.

3.3 Condicions optimes d’emmagatzematge i conservacié: temperatura, humitat, il-luminacio.
3.4 Criteris de manipulacié: simbologia.

3.5 Criteris d’'emmagatzematge i transport: apilament, incompatibilitat.

3.6 Presentacio comercial de les matéries i productes textils.

3.7 Normativa sobre I'etiquetatge de conservacio.

3.8 Riscos laborals i normativa de seguretat ambiental en manipulacié, emmagatzematge i
transport.

4. Reconeixement de pells i cuirs:

4.1 Naturalesa i caracteristiques.

4.2 Estructura i parts de la pell. Mesura de les dimensions.

4.3 Tipus de pells: segons raga de I'animal, caracteristiques superficials.
4.4 Tractaments previs a I'adob de la pell: conservacié i ribera.

4.5 Adob: vegetal, al crom. Tintura i greixatge. Assecatge.

4.6 Acabats: tipus, caracteristiques i parametres.

4.7 Defectes en les pells i els cuirs: tipus i caracteristiques.

4.8 Manipulacié i classificacié comercial. Neteja i manteniment.

5. Conservacio, emmagatzematge, i manipulacio de productes de pell:

5.1 Conservacio i vida util de les matéries i productes de pell.

5.2 Agents que n’escurcen o pertorben la vida util.

5.3 Condicions optimes d’emmagatzematge i conservacié: temperatura, humitat, il-luminacio.
5.4 Criteris de manipulacié: simbologia.

5.5 Criteris d’'emmagatzematge i transport: apilament, incompatibilitat.

5.6 Presentacioé comercial de les matéries i productes de pell.

5.7 Normativa sobre I'etiquetatge de conservacio.

5.8 Riscos laborals i normativa de seguretat ambiental en manipulacié, emmagatzematge i
transport.
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UF 2: textils técnics i altres materials
Durada: 33 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Identifica els téxtils tecnics, els productes intelligents, i altres materies especifiques
descrivint-ne les caracteristiques i aplicacions.

Criteris d’avaluacié

1.1 Identifica les arees més representatives on intervenen els téxtils técnics (automocid,
geotéxtils, agricultura, construccid, proteccié personal, entre d'altres).

1.2 Reconeix els seus usos i aplicacions.

1.3 Valora la importancia dels téxtils técnics en el sector de la confeccid.

1.4 Defineix les funcions dels anomenats productes de vestir intel-ligents.

1.5 Identifica noves tendencies en productes textils de pell.

Continguts

1. Identificaci6 dels téxtils técnics i productes intel-ligents:
1.1 Caracteristiques dels materials dels téxtils técnics.
1.2 Aplicacio dels téxtils tecnics. Sectors d'aplicaci6.

1.3 Productes intel-ligents de confeccid i calcat.

1.3 Innovaci6 de materials i d’acabats.

Maodul professional 6: preparacid i tintura

Durada: 198 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: processos de preparacio, blanqueig i tintura. 60 hores

UF 2: preparacio de dissolucions i carrega de bany i matéria a la maquina. 40 hores
UF 3: operacié i control del procés de blanqueig i tintura. 98 hores

UF 1: processos de preparacid, blanqueig i tintura
Durada: 60 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Selecciona la informacio rellevant per a la realitzacié de les operacions de preparacio,
blanqueig i tintura, interpretant-ne la documentacié técnica i identificant les caracteristiques del
producte final.

Criteris d’avaluacio

1.1 Defineix els diferents processos de preparacio, blanqueig i tintura, i les diferents operacions
necessaries per dur-los a terme.

1.2 Descriu les caracteristiques i funcions dels productes quimics i auxiliars que cal fer servir en
les operacions de preparacio, blanqueig i tintura.

1.3 Relaciona les operacions de preparacié i blanqueig amb la seva finalitat i les fibres sobre
les quals és realitzen (gasejat, desencolat, descruat, carbonitzat, batanat, desgreixat,
merceritzat, termofixacio, blanqueig quimic i optic).

1.4 Reconeix els tipus de colorants que cal fer servir en el procés de tintura.

1.5 Relaciona les families de colorants amb les fibres téxtils.

1.6 Descriu les principals caracteristiques de les families de colorants.
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1.7 Interpreta els diagrames de temperatura-temps i els altres parametres que intervenen en els
processos de preparacio, blanqueig i tintura.

1.8 Identifica les maquines i equips que cal utilitzar per a I'execucié dels processos de
preparacio, blanqueig i tintura.

2. Compleix les normes de prevencié de riscos laborals i ambientals en les operacions de
preparacio i tintura, identificant-ne els riscos associats i les mesures de prevencio.

Criteris d’avaluacié

2.1 Defineix els riscos i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels productes
guimics utilitzats i el maneig de les maquines, eines i utils.

2.2 Identifica les normes de seguretat en la manipulacié dels productes quimics i en el maneig
de les maquines de preparacio i tintura.

2.3 Reconeix les causes més freqiients d’accidents en les instal-lacions de preparacio i tintura.
2.4 Utilitza les mesures de seguretat i de proteccidé personal que s’han d’'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions de preparacio i tintura.

2.5 Descriu els dispositius de les maquines dissenyats per evitar accidents.

2.6 Valora l'ordre i la neteja d'instal-lacions i d’equips com a primer factor de prevencio de
riscos.

2.7 Procedeix a l'eliminacié dels residus generats durant el procés de preparaci6 i tintura
segons els procediments establerts.

Continguts

1. Selecci6 de la informacio técnica en els processos de preparacio, blanqueig i tintura:

1.1 Els processos de preparacio, blanqueig i tintura. Processos continus, semicontinus i
discontinus.

1.2 Operacions de preparacid. Objectius de cadascuna d’elles.

1.2.1 Preparacio del coté. Fonament, maquinaria utilitzada, criteris de qualitat i defectes dels
seglents tractaments previs: socarrimat, desencolat, descruat, caustificat, merceritzat.
Blanqueig quimic i optic.

1.2.2 Preparacio de la plana. Fonament, maquinaria utilitzada, criteris de qualitat i defectes dels
seglents tractaments previs: carbonitzacié, batanat, desgreixatge. Blanqueig quimic i optic.
1.2.3 Preparacio d’altres fibres cel-luldsiques.

1.2.4 Preparacio de la seda.

1.2.5 Preparacio dels fibres quimigues. Fonament, maquinaria utilitzada, criteris de qualitat i
defectes dels seglients tractaments previs: desencolat, termofixacié. Blanqueig quimic i optic.
1.3 Operacions de tintura.

1.4 Classificacio dels colorants en funcié del tipus de fibra.

1.5 Caracteristiques de tintura de cada familia de colorants.

1.5.1 Colorants directes i reactius.

1.5.2 Colorants tina i sulfurosos.

1.5.3 Colorants acids i premetal-litzats.

1.5.4 Colorants dispersos.

1.5.5 Colorants cationics.

1.6 Tractaments posteriors a la tintura. Fixats, ensabonats i tractaments reductors.

1.7 Solideses de les tintures. Factors que influeixen en la solidesa de les tintures.

1.8 Les receptes de tintura. Interpretacié de les mateixes.

1.8.1 Fases de la tintura.

1.8.2 Relacié de bany.

1.8.3 Esgotament.

1.8.4 Diagrama temperatura-temps.

1.8.5 Grau d'impregnacio
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1.9 Descripcié esquematica de les maquines emprades en les operacions discontinues de
preparacio i tintura.

1.9.1 Torniquet.

1.9.2 Autoclau.

1.9.3 Desbordament.

1.9.4 Jigger.

1.9.5 Equips auxiliars (hidroextractors, ram, sistemes de carrega i descarrega, i cuina de
colors).

1.10 Descripcié esquematica de les maquines emprades en les operacions semicontinues i
continues de preparacio i tintura.

1.10.1 Fular.

1.10.2 Assecadores de teixit formant bosses (hot-flue).

1.10.3 Vaporitzadora.

1.10.4 Equips auxiliars (tren de rentat, maquines d’assecar).

1.11 Productes quimics i auxiliars empleats en els processos de preparacio i tintura. Funcio i
propietats. Acids, bases i sals. Oxidants i reductors. Tensioactius. Fixadors, dispersants,
igualadors. Agents de blanqueig optic.

2. Compliment de les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals:

2.1 Normes de prevenci6 de riscos.

2.2 Normativa de seguretat en la manipulacio de productes quimics.

2.3 Normativa de seguretat en la utilitzaci6 de maquines, utils i equips en les operacions de
preparacio, blanqueig i tintura.

2.4 Condicions de seguretat del lloc de treball. Ordre, neteja i conservacio. Equips de proteccio
personal especifics (EPI).

2.5 Accidents més comuns en les instal-lacions de preparacio, blanqueig i tintura. Causes.

2.6 Bones practiques ambientals.

2.6.1 Les aigues residuals. Tractament d’efluents. Reciclatge i reutilitzacio d'aigues.

2.6.2 Reducci6 en origen de la contaminacio.

2.6.3 Classificacio de residus. Normativa referent als residus toxics i perillosos. Eliminacié de
residus.

2.7 Normes de qualitat i seguretat mediambiental autondmiques, nacionals i internacionals
relacionades amb el sector.

2.7.1 Legislacié6 Comunitaria i espanyola relativa a residus.

2.7.2 Normatives referents a I'etiquetatge ecologic.

UF 2: preparacio de dissolucions i carrega de bany i matéria a la maquina
Durada: 40 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Interpreta els metodes de preparacié de dissolucions, emulsions i banys de tractament,
aplicant-hi les tecniques adequades.

Criteris d’avaluacié

1.1 Identifica les formes d’'expressar la concentracié dels colorants, productes quimics i
auxiliars que consten en la recepta de preparacio o de tintura.

1.2 Reconeix els productes quimics utilitzats i la seva accié en els encobriments dels
tractaments de preparacio, blanqueig i tintura.

1.3 Calcula les quantitats de colorant, productes quimics i auxiliars en funci6 de les
concentracions indicades en la recepta i del volum de la dissolucid, dispersié, emulsié o bany
de tractament.
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1.4 Prepara per separat les dissolucions, les emulsions dels colorants i productes quimics i
auxiliars.

1.5 Prepara el bany de tractament a partir de les quantitats calculades de colorants i de
productes quimics i auxiliars.

1.6 Verifica la temperatura, el volum i el pH del bany de tractament.

1.7 Utilitza els equips i materials adequats per a la preparacié de les dissolucions, emulsions i
banys de tractament.

1.8 Neteja els equips i materials utilitzats.

2. Posa a punt les maquines de preparaci6 i tintura, establint els parametres del procés en
funci6 dels diferents tipus de maquines.

Criteris d’avaluacio

2.1 Descriu les parts fonamentals, el funcionament i els dispositius de control de les maquines
de preparacio, blanqueig i tintura.

2.2 Determina la sequiéncia d'operacions que cal realitzar.

2.3 Descriu els procediments necessaris per realitzar la tintura per esgotament, en relacié6 amb
els mitjans i materials, les seves funcions i enumera els parametres que s’han de controlar en
les operacions.

2.4 Reconeix les maquines de tintura per esgotament (torniquet, autoclau, desbordament,
jigger).

2.5 Enumera i descriu, a partir del seu esquema, les diferents parts de les maquines de tintura
per esgotament i el seu funcionament.

2.6 Descriu els procediments necessaris per realitzar la tintura per impregnacié en instal-lacions
semicontinues i continues, en relacido amb els mitjans i materials, les seves funcions i enumera
els parametres que s’han de controlar en les operacions.

2.7 Reconeix els sistemes de maquines utilitzades en la tintura per impregnacio (fular,
vaporitzador, hot-flue, ram, bombos d’assecatge i instal-lacions de rentat a la continua) i els
sistemes de maquines (instal-lacions continues, semicontinues i continues).

2.8 A partir d'un esquema, enumera i descriu les diferents parts de les maquines de tintura per
impregnacio, i el seu funcionament.

2.9 Carrega la maquina amb la matéria téxtil que s’ha de preparar o tintar.

2.10 Comprova, en les maquines que actuen a pressio, el tancament hermétic.

2.11 Introdueix la matéria textil i el bany de tractament.

2.12 Programa les maquines d’acord a la informacié técnica indicada en la fitxa tecnica.

2.13 Realitza el manteniment de primer nivell de les maquines i dels accessoris de preparacio i
tintura.

Continguts

1. Interpretacié dels métodes de preparacié de dissolucions, emulsions i banys de tractament:
1.1 Dissolucions, dispersions i emulsions. Caracteristiques propies i diferéncies entre elles.

1.2 Formes d’expressar les concentracions dels colorants i productes quimics i auxiliars.

1.3 Estabilitat de les dispersions i emulsions.

1.4 Calculs per a la preparaci6 de dissolucions, dispersions, emulsions i banys de tractament.
1.5 Ordre d’addici6. Compatibilitat de productes.

1.6 L’aigua. Caracteristiques de les aiglies de subministrament.

1.7 Material necessari: balances, material volumetric, pH-metres, agitadors mecanics i
termometres.

1.8 Preparacio de banys de tractament.

1.9 Control de les caracteristiques dels banys de tractament.

1.10 Preparacio i dosatge de dissolucions, dispersions, emulsions i banys de tractament a nivell
industrial.
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2. Posada a punt de les maquines de preparacio i tintura:

2.1 Maquines de preparacio, blanqueig i tintura que actuen per esgotament. Fonament,
caracteristiques i funcionament. Dispositius de programacio, regulacié i control. Elements de
seguretat.

2.2 Maquines de preparaci6 i tintura que actuen per impregnacié. Fonament, caracteristiques i
funcionament. Dispositius de programacio, regulacio i control. Elements de seguretat.

2.3 Maquines per als tractaments posteriors: maquines d’assecar, vaporitzadores i trens de
rentat. Tipus, caracteristiques i funcionament. Elements de seguretat.

2.4 Sequencia d’'operacions en els processos de preparacio i tintura.

2.5 Equips auxiliars. Carrega i descarrega de maquines.

2.6 Operacions de manteniment de primer nivell.

2.7 Manual de manteniment.

2.8 Manteniment preventiu i correctiu.

2.9 Fitxes técniques i manuals de funcionament.

UF 3: operacid i control del procés de blanqueig i tintura
Durada: 98 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Supervisa el funcionament de les maquines de preparacio i tintura, i en realitza la neteja,
comprovant els parametres del procés i el resultat final.

Criteris d’avaluacié

1.1 Realitza el control de les variables del procés.

1.2 Detecta possibles irregularitats durant la conduccié del procés.

1.3 Extreu mostres de la matéria textil i dels banys, durant i al final del procés, seguint els
procediments establerts en cada cas.

1.4 Efectua les addicions de productes en el moment establert, segons la informacié técnica.
1.5 Realitza la carrega i la descarrega de la matéria textil, i les operacions posteriors
programades, (I'assecatge del téxtil i, si escau, fixacié del color) d’acord amb les condicions
preestablertes en la informacié técnica.

1.6 Realitza el buidatge i la neteja de la maquina i dels accessoris.

1.7 Aplica criteris de minimitzacié de consum d’aigua, d’energia i de productes quimics.

1.8 Observa diferents materials téxtils en curs de tractament per verificar-ne les caracteristiques
comparant amb mostres de referéncia.

1.9 Mesura el color de les mostres obtingudes en els processos de blanqueig i tintura, amb la
mostra de referéncia i n'avalua la concordanca.

1.10 Realitza els procediments normalitzats per verificar la qualitat dels productes blanquejats i
tenyits.

1.11 Identifica i descriu els principals defectes dels tractaments de preparacid, de blanqueig i
de tintura, i els procediments de correccio.

Continguts

1. Supervisio i neteja de les maquines de preparaci6 i tintura:

1.1 Variables que influeixen en el procés de preparacié i tintura en els processos discontinus.
Sistemes de control de les variables.

1.2 Variables que influeixen en el procés de preparacio i tintura en els processos semicontinus i
continus. Sistemes de control de les variables.

1.3 Detecci6 d'irregularitats en el procés. La seva correccio.

1.4 Minimitzacié d’aigua, residus i productes.
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1.5 Colorimetria.

1.6 La percepcié del color.

1.7 Coordenades CIELab.

1.7.1 Diferéncies de color.

1.7.2 Metameria.

1.8 Criteris de qualitat de les tintures.
1.8.1 Conformitat de tintura.

1.8.2 Igualacié.

1.8.3 Defectes de tintura.

1.8.4 Solideses: normes UNE, EN, ISO.

Modul professional 7: teécnigues de teixidura de calada

Durada: 198 hores

Hores de lliure disposicid: no se n’assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: Procés de teixidura de calada. 66 hores

UF 2: Preparacio de plegadors d’ordit i procés d’encolat. 33 hores
UF 3: Operacions amb maquinaria de teixits de calada. 99 hores

UF 1: procés de teixidura de calada
Durada: 66 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Selecciona la informacié rellevant per a la realitzacié del procés de teixidura de calada,
interpretant la documentacio técnica i identificant les caracteristiques del producte final.

Criteris d’avaluacié

1.1 Defineix el procés de teixidura de calada.

1.2 Defineix les caracteristiques dels diferents tipus de lligaments.

1.3 Defineix els diferents tipus de teixits.

1.4 Identifica les diferents maquines de teixir segons el mecanisme de formacié de la calada i
d’insercio de la trama.

1.5 Interpreta correctament la tasca, el producte i les maquines previstes per als processos que
s’han d’efectuar.

1.6 Selecciona el procediment i I'organitzacié del treball.

1.7 Identifica els materials necessaris per a I'execucié de l'ordre de produccié indicats en la
documentacio técnica.

1.8 Comprova que la seleccié d’equips i accessoris necessaris es corresponen amb els indicats
en la documentacio técnica.

2. Compleix les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals en les operacions de
teixidura de calada, identificant-ne els riscos associats i les mesures de prevencid.

Criteris d’avaluacié

2.1 Defineix els riscos i el nivell de perillositat que suposa el maneig de les maquines, eines i
estris.

2.2 Identifica les normes de seguretat aplicables en el maneig de les maquines d'ordir, teixir i
magquinaria auxiliar.

2.3 Reconeix les causes més freqlients d’accidents a les instal-lacions de teixidura

2.4 Utilitza les mesures de seguretat i de proteccié personal que s’han d’'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions de teixidura.
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2.5 Descriu els dispositius de les maquines dissenyats per evitar accidents.

2.6 Valora l'ordre i la netedat d'instal-lacions i equips com a primer factor de prevencié de
riscos.

2.7 Procedeix a I'eliminacio dels residus generats durant el procés de teixidura.

Continguts

1. Seleccié de la informacio técnica dels materials utilitzats en el procés de teixidura de calada:
1.1 Parametres i estructura dels teixits: productes intermedis.

1.1.1 Caracteristiques i tipus de bobines.

1.1.2 Caracteristiques i tipus de plegadors.

1.1.3 Disposicié del plegador d’ordit.

1.2 Teixits de calada, ordit i trama.

1.3 Lligaments i estructures. Lligaments simples i compostos, fonamentals i derivats. Teles a
dues cares. Dobles, triples teles i multiples teles. Teixits especials. Teixits Jacquard.

1.4 Disposici6 de fils d'ordit i trama.

1.4.1 Dibuix i efectes de color.

1.4.2 Relacié entre colors i lligament

1.5 Andlisi estructural de teixits. Lligaments, densitats d'ordit i trama. Composicié dels fils.
Contraccions. Gramatges.

1.6 Sistemes de disseny assistit per ordinador. Passat dels llisos i picat. Simulacié de teixits.
1.7 Calculs per a la fabricacié dels teixits de calada.

2. Compliment de les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals:

2.1 Normes de prevencio de riscos. Riscos generals de la indUstria téextil.

2.1.1 Normativa de seguretat en la utilitzacié6 de maquines, estris i equips en les operacions de
teixidura de calada.

2.1.2 Equips de proteccio individual (EPI).

2.2 Condicions de seguretat del lloc de treball.

2.2.1 Ergonomia en les operacions de teixidura de calada. Manipulacié de carregues.

2.3 Accidents més frequients a les instal-lacions de teixidura de calada. Causes.

2.4 Ordre, neteja i conservacio del lloc de treball.

2.5 Classificaci6 de residus. Normativa referent als residus. Eliminacio de residus.

UF 2: preparacié de plegadors d’'ordit i procés d’encolat
Durada: 33 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Determina el procés d'obtencid del plegador d'ordit, relacionant els parametres de preparacio
del plegador amb les especificacions del teixit.

Criteris d’avaluacié

1.1 Reconeix les etapes que cal realitzar de preparacio del plegador.

1.2 Descriu els organs operadors i el funcionament dels diferents tipus d'ordidors.

1.3 Defineix les variables de I'operaci6 d'ordit.

1.4 Calcula els parametres del procés.

1.5 Descriu els organs operadors i el funcionament dels diferents tipus de les maquines
d’encolar.

1.6 Interpreta les formulacions del procés d’encolat.

1.7 Defineix les variables de I'operacié d’encolat.

Continguts
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1. Determinacio del procés d’obtencio del plegador d'ordit:

1.1 Operacions de preparacio per al tisaje: bobinat, ordit, encolat, passat dels fils i nuat.

1.2 Procediments de calculs de parametres de procés.

1.3 Calculs del nombre de fils. Ample de faixes, ample del plegador. Calculs de consum de fil.
Calculs de capacitat del plegador. Tensié de plegat de I'ordit.

1.4 Control de qualitat de fils. Composicions, titols, resisténcies i vellositats.

1.5 Factors a tenir en compte en la formacio del plegador. Tipus de filetes, tensions i velocitats.
1.6 Maquines per al bobinatge. Descripcid, esquema i organs operadors.

1.7 Tipus d'ordidors: seccionals, directes, de vores i de mostres.

1.8 Encoladores. Descripcio, esquema i organs operadors.

1.9 Productes emprats a I'encolat d'ordits. Formulacions d’encolat.

UF 3: operacions amb maquinaria de teixits de calada
Durada: 99 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Prepara les maquines i equips per al procés de teixidura de calada, aplicant-hi els
procediments adequats.

Criteris d’avaluacié

1.1 Descriu les parts i el funcionament de les diferents maquines de teixir.

1.2 Identifica les fases de preparacié del material a la maquina de teixir.

1.3 Nua els fils d'ordit del plegador amb els ja disposats a la maquina de teixir, aplicant-hi
tecniques manuals.

1.4 Passa per la pinta els fils d'ordit de manera ordenada i amb seguretat.

1.5 Disposa els fils de trama d’acord amb I'especificat a la fitxa técnica.

1.6 Incorpora les dades tecniques dels teixits en els mitjans informatics adequats a cada tipus
de maquina de teixir.

1.7 Verifica el resultat de la primera mostra amb els resultats esperats.

1.8 Ajusta els voravius i reajusta la resta de parametres de la maquina, si és necessari.

2. Opera maquines de teixir de calada, controlant els parametres del procés i aplicant-hi
tecniques correctives d’anomalies durant el procés.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica les variables que s’han de controlar durant el procés.

2.2 Relaciona les esmentades variables amb els elements de la maquina de teixir de calada
sobre les quals cal actuar per evitar desviacions.

2.3 Nua els fils d'ordit trencats durant el procés de teixidura de calada.

2.4 Restableix les passades defectuoses.

2.5 Informa per escrit dels problemes de qualitat i de funcionament del procés.

2.6 Realitza I'extraccio del teixit de manera adequada, i restableix les condicions de treball.

2.7 Realitza el manteniment de primer nivell de la maquina de teixir.

2.8 Emplena la informacid técnica referent al treball realitzat.

Continguts

1. Preparacié de maquines i equips de teixidura:

1.1 Telers. Descripcid, esquema i organs operadors. Telers especials.

1.2 Sistemes d’inserci6 de trama. Sistemes convencionals i nous sistemes d’insercio de trama.
1.3 Sistemes de formacio6 de la calada. Telers de llicos. Telers Jacquard. Telers de multicalada.
1.4 Operacions de carrega de la maquina de teixir. Canvi de plegador, passat i nuat.
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1.5 Operacions de posada a punt de la maquina de teixir. Procediments de muntatge i
desmuntatge de maquines téxtils.

1.6 Ajust i posada a punt de maquines i equips.

1.7 Gesti6 del programa de fabricacié de les maquines de teixir. Sistemes informatics integrats
a la maquina de teixir.

1.8 Ordres de passar els fils pels llicos i la pua, definicié de la relacié de trama.

2. Operaci6 de maquines de teixidura:

2.1 Equips industrials de recollida i tractament de la informaci6. Aparells i equips
electropneumatics.

2.2 Manteniment de primer nivell de maquines, estris i accessoris. Neteja, lubricacio.

2.3 Criteris i condicions de seguretat en els procediments de teixidura. Sistemes d'avis
d’incidencies.

2.4 Anomalies durant la producci6. Correcci6 en procés.

2.5 Control de qualitat i produccié en teixidura. Possibles defectes que es poden produir en el
teixit. Correccio.

2.6 Técniques de control de produccio de teixits.

2.7 Control de qualitat de teixits i productes intermedis. Desviacions dels parametres de
qualitat. Detalls de control de qualitat de teixits en procés..

2.8 Control del titol del fil.

2.9 Control de 'ordre de passat del llicos.

2.10 Control de la densitat d’ordit i de trama al teler.

2.11 Control de I'ample del teixit.

2.12 Control del gramatge del teixit.

Modul professional 8: tecniques de teixidura de punt per ordit
Durada: 66 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: procés de teixidura per ordit. 33 hores

UF 2: operacions amb maquines de teixits de punt per ordit. 33 hores

UF 1: procés de teixidura per ordit
Durada: 33 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio

1. Selecciona la informacié rellevant per a la produccié del teixit de punt per ordit, interpretant la
documentacio técnica i identificant les caracteristiques del producte acabat.

Criteris d’avaluacio

1.1 Defineix les caracteristiques fonamentals dels articles de punt per ordit.

1.2 Elabora diagrames dels processos de fabricacio.

1.3 Identifica les caracteristiques dels processos de teixidura per ordit.

1.4 Especifica les principals fases i operacions dels processos.

1.5 Interpreta la documentacié relacionada amb el control de qualitat del procés de teixidura de
punt per ordit.

2. Compleix les normes de prevencié de riscos laborals i ambientals en les operacions de
teixidura de punt per ordit, identificant-ne els riscos associats i les mesures de prevencio.

Criteris d’avaluaci6
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2.1 ldentifica els riscos i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels diferents
materials, eines i estris per a la teixidura de punt per ordit.

2.2 Respecta les normes de seguretat en el maneig de les maquines de teixidura de punt per
ordit.

2.3 ldentifica les causes més freqlients d'accidents en la manipulacié de materials, eines i
maquines de teixidura de punt per ordit.

2.4 Descriu les mesures de seguretat i de proteccidé personal que s'han d'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions de teixidura de punt per ordit.

2.5 Relaciona la manipulacié de materials, eines i maquines de teixidura de punt per ordit amb
les mesures de seguretat i proteccio personal requerides.

2.6 Identifica les possibles fonts de contaminacié de I'entorn ambiental.

2.7 Valora l'ordre i la neteja d'instal-lacions i equips com a primer factor de prevencié de riscos.
2.8 Aplica tecnigues ergonomiques en les operacions de teixidura de punt per ordit.

Continguts

1. Seleccié de la informaci6 técnica a la produccio de teixidura de punt per ordit:
1.1 Els teixits de punt per ordit. Caracteristiques.

1.2 Estructures basiques de teixits de punt per ordit.

1.3 Malles i elements formadors de la malla en un teixit per ordit.

1.4 Lligaments.

1.4.1 Representaci6 grafica dels punts.

1.4.2 Propietats i caracteristiques dels diferents lligaments.

1.4.3 Lligats de malla, entre malla, trama i combinats.

1.4.4 Lligaments d’'una fontura i de doble fontura.

1.5 Estructures de teixits i peces tubulars. Propietats.

1.6 Teixits monoaxials, biaxials i multiaxials.

1.7 Teixits elastics i bielastics.

1.8 Programaci6 de lligaments.

1.9 Analisi de teixits.

1.10 Fases i operacions dels processos de produccio de teixits per ordit.
1.11 Classificacio de les maquines de teixir articles de punt per ordit.
1.12 Possibilitats d'obtencié de teixits i peces en cada tipus de maquines.
1.13 Fitxes técniques i ordres de produccio.

2. Normes de prevenci6 de riscos laborals i ambientals:

2.1 Accidents més freqiients a les instal-lacions de teixidura de punt per ordit.
2.1.1 Causes.

2.1.2 Accidents durant la preparaci6 del fil.

2.1.3 Accidents durant la preparacié de la maquina.

2.1.4 Accidents durant I'execuci6 del procés i en les operacions finals.

2.2 Normes de prevencio de riscos.

2.2.1 Defenses i resguards.

2.2.2 Equips de proteccié individual (EPI).

2.3 Normativa de seguretat en la utilitzaci6 de maquines, estris i equips en la preparacio i
teixidura de punt per ordit.

2.3.1 Elements de seguretat implicits a les maquines de teixidura de punt per ordit.
2.3.2 Posada en marxa i aturada dels equips de treball.

2.4 Normes de seguretat per a 'emmagatzematge de teixits de punt per ordit.

2.5 Condicions de seguretat del lloc de treball.

2.6 Ordre, neteja i conservacio del lloc de treball.

2.7 Ergonomia en les operacions de teixidura de punt. Manipulacié de carregues.
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UF 2: operacions amb maquines de teixits de punt per ordit
Durada: 33 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Prepara el fil per a la teixidura de punt per ordit, tenint en compte les caracteristiques del fil,
de la maquina de teixir i de I'article que s'ha d’obtenir.

Criteris d’avaluacié

1.1 Identifica les maquines necessaries per a la preparacié del fil destinat a operacions de
teixidura de punt per ordit.

1.2 Selecciona el tipus, el color, la disposicid de colorit i la quantitat dels fils.

1.3 Realitza les operacions de muntatge i desmuntatge, de lubricacié i netedat; de regulacio i
ajust de la maquina d'ordit.

1.4 Controla els parametres de preparacio del fil.

1.5 Detecta les anomalies i defectes en el plegador d'ordit.

1.6 Realitza I'enfilada del fil amb autonomia, ordre, métode i precisio.

2. Prepara les maquines i equips per al procés de teixidura de punt per ordit, aplicant-hi els
procediments adequats.

Criteris d’avaluacié

2.1 Descriu les parts i el funcionament de les diferents maquines de teixir de punt per ordit.

2.2 Interpreta el manual de la maquina pel que fa a la posada a punt, manteniment i
funcionament.

2.3 Efectua el canvi dels mecanismes de teixidura (agulles i pinta, entre d'altres).

2.4 Efectua el canvi de plegador, el nuat i la reposicio dels fils en els processos de teixidura per
ordit.

2.5 Programa la maquina d'acord amb el lligament del teixit.

2.6 Verifica el resultat de la primera mostra amb els resultats esperats.

2.7 Realitza el manteniment de primer nivell de les maquines de teixidura de punt per ordit.

3. Opera maquines de teixir de punt per ordit, controlant els parametres del procés i aplicant-hi
técnigues correctives d'anomalies durant el procés.

Criteris d’avaluacié

3.1 Identifica les variables dels teixits o peces que s'han de controlar durant el procés.

3.2 Relaciona les esmentades variables amb els elements de maquina, mitjans i materials que
cal utilitzar per evitar desviacions.

3.3 Realitza el control del funcionament de la maquina de teixir per ordit.

3.4 Corregeix o afina els parametres de la maquina de teixir per ordit en funcid de les
anomalies o desviacions detectades.

3.5 Repara les possibles ruptures de fils i agulles.

3.6 Realitza I'evacuacio de teixit ja fabricat.

Continguts

1. Preparacio del fil per la teixidura:

1.1 Operacions de preparacio del fil per a la teixidura per ordit. Ordida, encolada.
1.2 Caracteristiques i classificacio dels fils.

1.2.1 Matéries i composicié.

1.2.2 Numeracié de fils.

1.3 Manteniment de primer nivell de maquines de teixit de punt per ordit.
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1.3.1 Muntatge i posada a punt de les maquines.

1.3.2 Manual de manteniment del fabricant.

1.3.3 Fitxes técniques de manteniment. Seguiment.

1.4 Maquines per a la preparaci6 del fil a la teixidura per ordit.

1.4.1 Descripcio de I'ordidor.

1.4.2 Mecanismes especials.

1.5 Parametres de preparacio del fil per a I'ordit. Ample de faixa, regularitat de tensié, metres
de fil en el plegador.

1.6 Defectes propis del fil: desviacions de titol, composicié, resisténcia, elasticitat, regularitat i
vellositat.

2. Preparacio de les maquines de punt per ordit:

2.1 Tipus de les maquines de teixidura de punt per ordit. Ketten, Raschel, circulars d'ordit,
Crochet, tramadores i altres. Maquines i muntures Jacquard.

2.2 Relacio dels elements de la maquina amb les variables dels teixits.

2.3 Interpretacio del manual de la maquina.

2.4 Carrega de la maquina de punt per ordit. Canvi de plegador, nuat i reposicio.

2.5 Operacions de posada a punt de les maquines:

2.5.1 Muntatge, desmuntatge.

2.5.2 Regulacio i ajust.

2.6 Manteniment de primer nivell de les maquines de punt per ordit. Neteja i lubricacio:
2.6.1 Muntatge i posada a punt de les maquines.

2.6.2 Manual de manteniment del fabricant.

2.6.3 Fitxes tecniques de manteniment. Seguiment.

2.7 Gestio del programa de fabricacié de les maquines de teixir per ordit.

2.8 Control de fabricacio de la primera mostra.

3. Operacio de maquines de fabricacié dels teixits o peces de punt per ordit:

3.1 Variables del teixit que cal controlar.

3.2 Parametres de la teixidura que cal controlar. Consum de fils, control de tensions, velocitats,
densitats, d'altres.

3.3 Relacio dels elements de maquines amb els parametres que cal controlar.

3.4 Deteccio de defectes i correccio d'aquests en el procés.

3.4.1 Identificaci6 i deteccid de defectes mecanics.

3.4.2 Identificacié i deteccio de defectes de fabricacio6.

3.4.3 Identificaci6 i deteccio d’altres defectes.

3.5 Descarrega del teixit. Sistemes d'enrotllament i manipulacié de peces.

3.6 Operacions finals als articles de teixidura de punt per ordit. Tall de teixits de doble fontura,
esmerilat, tumbler, inspeccio i control.

Maodul professional 9: técniques de teixidura de punt per recollida

Durada: 132 hores

Hores de lliure disposicié: 33 hores

Unitats formatives que el componen:

UF 1: procés de teixidura de punt per recollida. 33 hores

UF 2: operacions amb maquinaria de teixits de punt per recollida. 66 hores

UF 1: procés de teixidura de punt per recollida
Durada: 33 hores

Resultats d’'aprenentatge i criteris d’avaluacié
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1. Selecciona la informacid rellevant per a la produccié del teixit de punt per recollida,
interpretant la documentacio técnica i identificant les caracteristiques del producte final.

Criteris d’avaluacio

1.1 Defineix les caracteristiques fonamentals dels articles de punt per recollida.

1.2 Elabora diagrames dels processos de fabricacio.

1.3 Identifica les caracteristiques dels processos de teixidura de punt per recollida.

1.4 Especifica les principals fases i operacions dels processos.

1.5 Interpreta la documentacié relacionada amb el control de qualitat del procés de teixidura de
punt per recollida.

2. Compleix les normes de prevencié de riscos laborals i ambientals en les operacions de
teixidura de punt per recollida, identificant els riscos associats i les mesures de prevencio.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica els riscos i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels diferents
materials, eines i estris per a la teixidura de punt per recollida.

2.2 Respecta les normes de seguretat en el maneig de les maquines de teixidura de punt per
recollida.

2.3 ldentifica les causes més frequients d'accidents en la manipulacié de materials, eines i
magquines de teixidura de punt per recollida.

2.4 Descriu les mesures de seguretat i de proteccié personal que s'han d'adoptar en la
preparacio i execucio de les operacions de teixidura de punt per recollida.

2.5 Relaciona la manipulacié de materials, eines i maquines de teixidura de punt per recollida
amb les mesures de seguretat i proteccid personal requerides.

2.6 Identifica les possibles fonts de contaminacié de I'entorn ambiental.

2.7 Valora l'ordre i la neteja d'instal-lacions i equips com a primer factor de prevencié de riscos.
2.8 Aplica tecniques ergonomiques en les operacions de teixidura de punt per recollida.

Continguts

1. Selecci6 de la informaci6 tecnica en la producci6 de teixidura de punt per recollida:

1.1 Els teixits de punt per recollida. Caracteristiques.

1.2 Estructures basiques de teixits de punt per recollida.

1.2.1 Tipus de teixits de punt per recollida. Identificacié dels punts.

1.2.2 La malla. Tipus de malla. Simbologia de representacié. Elements formadors de la malla
en un teixit per recollida. Etapes de la formacié de la malla. Simulaci6 informatica de lligament.
1.2.3 Lligaments. Representacié grafica. Propietats i caracteristiques dels diferents lligaments.
1.2.4 Lligaments d'una fontura i de doble fontura.

1.2.5 Estructures de teixits i peces tubulars. Propietats.

1.2.6 Programacio de lligaments, seleccions i moviments d'agulles i platines.

1.3 Analisis de teixits i peces.

1.4 Fases i operacions dels processos de produccio de teixits i peces per recollida.

1.5 Possibilitats d'obtencié de teixits i peces en cada tipus de maquines.

1.6 Classificacio de les maquines de teixir. Articles de punt per recollida.

1.7 Fitxes tecniques i ordres de produccio.

2. Compliment de les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals:

2.1 Normes de prevencio de riscos.

2.2 Normativa de seguretat en la utilitzaci6 de maquines, estris i equips en la preparacio i
teixidura de punt per recollida. Elements de maquines. Posada en marxa i aturada dels equips
de treball.

2.3 Normes de seguretat per a 'emmagatzematge de peces i articles de punt per recollida.
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2.4 Elements de seguretat implicits a les maquines de teixidura de punt per recollida.

2.5 Elements externs de seguretat (EPI).

2.6 Ergonomia en les operacions de teixidura de punt. Manipulacié de carregues.

2.7 Condicions de seguretat del lloc de treball.

2.8 Accidents més freqiients a les instal-lacions de teixidura de punt per recollida. Causes.
2.9 Ordre, neteja i conservaci6 del lloc de treball.

UF 2: operacions amb maquinaria de teixits de punt per recollida
Durada: 66 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Prepara el fil per a la teixidura de punt per recollida, tenint en compte les caracteristiques del
fil, de la maquina de teixir i de I'article que s’ha d’obtenir.

Criteris d’avaluacio

1.1 Identifica les maquines necessaries per a la preparacié del fil destinat a operacions de
teixidura de punt per recollida.

1.2 Selecciona el tipus, color, disposicié de colorit i quantitat dels fils.

1.3 Realitza les operacions de muntatge i desmuntatge, lubricacié i neteja, regulacio i ajust de
la maquina de trescanar.

1.4 Realitza el trescanat i parafinat del fil.

1.5 Controla els parametres de preparacio del fil.

1.6 Detecta les anomalies i defectes al fil.

2. Prepara les maquines i equips pel procés de teixidura de punt per recollida, aplicant-hi els
procediments adequats.

Criteris d’avaluacié

2.1 Descriu les parts i el funcionament de les diferents maquines de teixir de punt per recollida.
2.2 Interpreta el manual de la maquina pel que fa a la posada a punt, manteniment i
funcionament.

2.3 Efectua el canvi dels mecanismes de teixidura (agulles, disposicié de lleves i guia fils, entre
d'altres).

2.4 Disposa els fils a la maquina de teixidura de punt per recollida, d'acord amb I'especificat a la
fitxa técnica.

2.5 Programa la maquina d'acord amb el lligament del teixit o peces.

2.6 Verifica el resultat de la primera mostra amb els resultats esperats.

2.7 Realitza el manteniment de primer nivell de les maquines de teixidura de punt per recollida.

3. Opera maquines de teixidura de punt per recollida, controlant els parametres del procés i
aplicant-hi tecniques correctives d’anomalies durant el procés.

Criteris d’avaluacio

3.1 Identifica les variables dels teixits o peces que s'han de controlar durant el procés.

3.2 Relaciona les esmentades variables amb els elements de maquina, mitjans i materials que
cal utilitzar per evitar desviacions.

3.3 Realitza el control del funcionament de la maquina de teixir per recollida.

3.4 Corregeix o afina els parametres de la maquina de teixir per recollida en funcié de les
anomalies o desviacions detectades.

3.5 Repara les possibles ruptures de fils i agulles.

3.6 Vigila o realitza I'alimentaci6 periodica del fil a la maquina de teixir.
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3.7 Realitza I'evacuaci6 de la peca o teixit ja fabricat.
3.8 Efectua les operacions finals de la peca o teixit.

Continguts

1. Preparacio del fil per la teixidura:

1.1 Tipus de fils i matéries primeres: classificacio i identificacid, presentacié i embalatge,
analisis dels parametres dels fils.

1.2 Operacions de preparacio del fil per la teixidura per recollida: operacions de preparacio de
filades, enconat, trescanat, bobinatge, purgat, lubrificat i parafinat, control d’estoc i inventari,
fitxes técniques de condicionament de fils.

1.3 Maquines per a la preparacio del fil per la teixidura per recollida: instal-lacions, maquines i
equips utilitzats, control de parametres de maquina.

1.4 Parametres de preparacio del fil per la teixidura de punt per recollida: velocitat, tensio, tipus
de suport, friccio i purgat, entre d’altres.

1.5 Criteris de qualitat. Defectes al fil. Defectes produits en operacions de preparacio: defectes
d’enverinament, barrats, irregularitats de tintura, aspecte dels fils (visual i tacte).

1.6 Processos de conservacio, manipulacié i emmagatzematge: condicions de conservacio
(humitat, temperatura i exposicié a la llum), condicions de manipulacié segons matéries i
presentacions, condicions d'emmagatzematge segons matéries, fitxes técniques de
manipulacid, conservacié i emmagatzematge.

1.7 Manteniment de primer nivell de maquines, estris i accessoris: manual de manteniment,
manteniment preventiu i correctiu, fitxes técniques de manteniment de les maquines.

2. Preparacio de les maquines de punt per recollida:

2.1 Tipus de maquines de teixidura de punt per recollida: tricotoses rectilinies, de circular petit i
de gran diametre.

2.2 Relacié dels elements de la maquina amb les variables dels teixits o peces. Tensors,
alimentadors, recuperadors i d’altres.

2.3 Interpretacio del manual de la maquina.

2.4 Carrega de la maquina de punt per recollida.

2.5 Operacions de posada al punt de les maquines. Muntatge, desmuntatge, regulacié i ajust.
2.6 Manteniment de primer nivell de les maquines de punt per recollida. Neteja, lubricacié,
manteniment preventiu i correctiu, manual de manteniment.

2.7 Gesti6 del programa de fabricaci6 de les maquines de teixir per recollida.

3. Operacié amb maquines de fabricacio dels teixits o peces de punt per recollida:

3.1 Variables del teixit o peca que cal controlar. Densitat de teixit, gramatge, lligament i
disposici6 de colorit.

3.2 Parametres de la teixidura que cal controlar. Alimentacié de fil, consum de fil i tensions.

3.3 Relacio dels elements de maquines amb els parametres que cal controlar.

3.4 Deteccio de defectes i correcci6 d’aquests en el proceés.

3.5 Descarrega del teixit o peca acabada o semiacabada.

3.6 Operacions finals als articles de teixidura de punt per recollida. Calandrat, planxat,
vaporatge, cardat, esmerilat i tondosat.

3.7 Aplicacions: teixit continu, conformacié i peca sencera.

3.8 Elaboracié de components de peces de vestir.

3.9 Fitxes técniques de teixidura.

3.10 Criteris de qualitat dels components de pega i peces de vestir: control en linia, control de
partides, aspecte dels teixit (visual i tacte), d’altres.

Modul professional 10: principis de manteniment electromecanic
Durada: 66 hores
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Hores de lliure disposicié: no se n’assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: xarxes de distribucié i equips eléctrics. 18 hores

UF 2: instal-lacions pneumatiques i hidrauliques. 15 hores

UF 3: elements mecanics i principis de manteniment. 33 hores

UF 1: xarxes de distribucio i equips electrics
Durada: 18 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Identifica els elements de les instal-lacions eléctriques descrivint-ne la missié que realitzen
en el conjunt de la instal-lacio.

Criteris d’avaluacié

1.1 Descriu I'estructura basica de les instal-lacions electriques d'interior.

1.2 Reconeix els elements de proteccio, maniobra i connexié dels circuits electrics.

1.3 Relaciona el funcionament d’instal-lacions eléctriques aplicades als equips industrials amb
'esquema unifilar.

1.4 Relaciona els elements de proteccié i maniobra amb el bon funcionament i la proteccié de
les instal-lacions eléctriques aplicades als equips del sector.

1.5 Coneix magnituds eléctriques (tensid, intensitat, poténcia i caiguda de tensio, entre d’altres)
en instal-lacions basiques aplicades del sector.

1.6 Coneix les instruccions técniques del reglament electrotécnic de baixa tensié (REBT) a les
instal-lacions electriques aplicades del sector.

1.7 Reconeix els elements eléctrics de control i maniobra i la seva funcio.

1.8 Relaciona les caracteristiques eléctriques dels dispositius de protecci6 amb les linies i
receptors eléctrics que s‘han de protegir.

1.9 Descriu les condicions de seguretat i prevencié que s’han d'aplicar en la manipulacié dels
diferents components eléctrics/electronics.

2. ldentifica les maquines eléctriques i els elements constructius que intervenen en
I'acoblament dels equips industrials del sector descrivint-ne el funcionament i les aplicacions.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica les maquines eléctriques utilitzades en els equips i instal-lacions del sector.

2.2 Classifica les maquines electriques segons la tipologia i la funcié.

2.3 Descriu el funcionament aixi com les caracteristiques de les maquines eléctriques i la seva
aplicaci6 al sector.

2.4 Relaciona la informacié de la placa de caracteristiques amb les magnituds electriques i
mecaniques de la instal-lacio.

2.5 Detecta i enregistra les anomalies de funcionament dels motors eléctrics.

2.6 Relaciona el consum de les maquines amb el seu régim de funcionament de buit i carrega i
les seves proteccions eléctriques.

2.7 Reconeix les instruccions tecniques del REBT a les instal-lacions d’alimentacié de les
maquines eléctriques.

2.8 ldentifica els sistemes d’acoblament de les maquines eléctriques als equips industrials del
sector.

2.9 Relaciona els sistemes de subjecci6 de les maquines eléctriques a l'equip (tipus de
moviment, poténcia de transmissio, soroll, vibracions, entre d'altres).

2.10 Descriu les condicions de seguretat i prevencio que s’han d’aplicar en la manipulacio dels
circuits i maquines electriques en funcionament.
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Continguts

1. Identificacié d’elements de les instal-lacions eléctriques:

1.1 Magnituds eléctriques fonamentals i unitats. Corrent eléctric. Intensitat de corrent. Voltatge.
Resisténcia.

1.2 Corrent continu. Corrent altern.

1.3 Llei d’Ohm. Efecte Joule i poténcia eléctrica.

1.4 Sistema eléctric: xarxes de baixa, mitja i alta tensié. Corrent trifasic i monofasic.

1.5 Normativa sobre instal-lacions eléctriques (REBT) i de prevencid de riscos laborals.

1.6 Elements de control i maniobra de circuits eléctrics: descripcid, simbologia i funcionament.
1.7 Elements de proteccioé de circuits eléctrics: descripcio, simbologia i funcionament.

1.8 Xarxes de distribucié eléctrica: transformadors, subestacions eléctriques, quadres de
control.

1.9 Operacions auxiliars en subestacions i centres de control eléctric.

2. ldentificacié de maquines eléctriques i acoblament en equips industrials:

2.1 Maquines eléctriques estatiques i rotatives. Tipologia i caracteristiques.

2.2 Classificacié de les maquines eléctriques: generadors, transformadors i motors. Motors de
corrent altern i continu. Parts constructives.

2.3 Engegada i aturada de motors eléctrics. Connexio estrella/triangle.

2.4 Operaci6é de generadors eléctrics, transformadors, equips i elements de maniobra i control
(variadors de freqiiéncia, seccionadors, interruptors...). Anomalies de funcionament.

2.5 Placa de caracteristiques.

2.6 Classes de proteccio per a maquines eléctriques.

2.7 Acoblaments i subjeccions de les maquines als seus equips industrials

UF 2: instal-lacions pneumatiques i hidrauliques
Durada: 15 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Reconeix els elements que intervenen en les instal-lacions pneumatiques analitzant-ne la
funcié que realitzen i la seva influencia en el conjunt de la instal-lacio.

Criteris d’avaluacié

1.1 Descriu els usos de la pneumatica com a técnica d'aplicacio de I'aire comprimit.

1.2 Defineix les propietats de I'aire comprimit.

1.3 Identifica els circuits de produccio i tractament de I'aire comprimit, descrivint la missié dels
seus elements principals.

1.4 Identifica les xarxes de distribucio de I'aire comprimit i els seus elements de proteccio.

1.5 Identifica els elements pneumatics de regulacio i control, reconeixent-ne la presencia a les
instal-lacions.

1.6 Descriu els elements pneumatics d’accionament o de treball, identificant-ne la preséncia en
equips de procés.

1.7 Enumera les anomalies més frequients de les instal-lacions pneumatiques i les seves
mesures correctives.

1.8 Valora la utilitat de I'aire comprimit en I'automatitzacié dels processos del sector.

2. Reconeix els elements de les instal-lacions hidrauliques descrivint-ne la funcié que realitzen.
Criteris d’avaluacié

2.1 Descriu els sistemes hidraulics com a mitjans de produccio i de transmissié d’energia.
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2.2 Enumera els principis fisics fonamentals de la hidraulica.

2.3 Enumera els fluids hidraulics i les seves propietats.

2.4 ldentifica la unitat hidraulica i els seus elements funcionals i de proteccio.

2.5 Relaciona els elements hidraulics de treball amb el tipus de manteniment que cal realitzar.
2.6 Valora els avantatges i inconvenients de la utilitzaci6 d'instal-lacions hidrauliques en
I'automatitzacio de procés del sector.

2.7 Cita les anomalies més freqlents de les instal-lacions hidrauliques i les seves mesures
correctives.

Continguts

1. Reconeixement i funcié d’elements de les instal-lacions pneumatiques:

1.1 Circuits de produccio6 i tractament de I'aire comprimit: descripcié, elements, funcionament,
simbologia, manteniment i mesures de seguretat.

1.2 Xarxes de distribucié de I'aire comprimit: caracteristiques i materials constructius.

1.3 Elements pneumatics de regulacié i control: descripcid, funcionament, simbologia,
manteniment i mesures de seguretat.

1.4 Elements pneumatics d'accionament o actuadors: descripcio, funcionament, simbologia,
manteniment i mesures de seguretat.

1.5 Us eficient de 'aire comprimit en els processos del sector.

2. Reconeixement i funcié d’elements de les instal-lacions hidrauliques:

2.1 Circuits hidraulics. Elements i funcionament.

2.2 Elements hidraulics de distribucié i regulacié: descripcid, funcionament, simbologia,
manteniment i mesures de seguretat.

2.3 Actuadors hidraulics: descripcid i funcionament.

2.4 Impacte ambiental de les instal-lacions hidrauliques.

UF 3: elements mecanics i principis de manteniment.
Durada: 33 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Identifica els elements mecanics d’equips, maquines i instal-lacions descrivint-ne la funcié
que realitzen i la seva influencia en el conjunt.

Criteris d’avaluacié

1.1 Identifica els mecanismes principals que constitueixen els grups mecanics dels equips i
instal-lacions.

1.2 Descriu la funcié que realitzen i les caracteristiques técniques basiques dels elements.

1.3 Descriu els elements mecanics transmissors i transformadors del moviment, reconeixent-ne
la preséncia en els diferents equips de procés.

1.4 Classifica els elements mecanics en funcié de la transformacié que realitzen.

1.5 Descriu les relacions funcionals dels elements i peces dels grups.

1.6 Identifica les propietats i caracteristiques dels materials emprats als mecanismes.

1.7 Identifica les parts o punts critics dels elements i peces on poden aparéixer desgasts
raonant les causes que els originen.

1.8 Analitza les mesures de prevencid i seguretat a tenir en compte en el funcionament dels
elements mecanics.

2. Aplica el manteniment de primer nivell relacionant els procediments utilitzats amb els equips i
instal-lacions implicats.
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Criteris d’avaluacié

2.1 Descriu els procediments de cada una de les operacions de manteniment de primer nivell
(basic) que han de ser realitzades sobre els equips.

2.2 Identifica els elements sobre els quals s’han de realitzar les operacions de manteniment
preventiu/correctiu de primer nivell.

2.3 Indica les avaries més freqlients que es produeixen en els equips i instal-lacions.

2.4 ldentifica els equips i eines necessaries per realitzar les tasques de manteniment de primer
nivell.

2.5 Determina les condicions requerides de l'area de treball per a intervencions de
manteniment.

2.6 Aplica técnigues de manteniment o substitucid d’elements basics en els equips i
instal-lacions.

2.7 Registra en el suport adequat les operacions de manteniment realitzades.

2.8 Descriu les operacions de neteja, greixatge i comprovacié de I'estat de la instal-lacio i els
equips en el manteniment de primer nivell.

2.9 Analitza la normativa vigent sobre prevencié i seguretat relatives al manteniment d’equips i
instal-lacions.

Continguts

1. Identificaci6 i funcio d’elements mecanics:

1.1 Cinematica basica i dinamica de les maquines (relacio de transmissio, revolucions per minut
(rpm), velocitat lineal, fregament).

1.2 Elements mecanics transmissors i transformadors del moviment: descripcid, funcionament,
simbologia, manteniment de primer nivell.

1.3 Elements mecanics d’'unid: descripcid, funcionament, manteniment de primer nivell.

1.4 Elements mecanics auxiliars: descripcid, funcionament, manteniment de primer nivell.

1.5 Materials. Comportament i propietats dels principals materials dels equips i instal-lacions.
1.6 Nomenclatura i sigles de comercialitzacié.

1.7 Valoraci6 del desgast dels elements mecanics: lubricacié i manteniment preventiu.

1.8 Normes de prevencid i seguretat en el maneig d’elements mecanics.

2. Aplicacio de técniques de manteniment de primer nivell:

2.1 Operacions de manteniment preventiu: neteja de filtres, canvi de discos cecs, collat de
tancaments, neteja d’encenedors, greixatges, purgues, revisions reglamentaries.

2.2 Plans de manteniment.

2.3 Operacions de manteniment correctiu (simptomes, causes i reparacié d'avaries).

2.4 Técniques de registre de les operacions de manteniment.

Modul professional 11: formacié i orientacié laboral
Durada: 99 hores

Hores de lliure disposicio: no se n’assignen
Unitats formatives que el componen:

UF 1: incorporacio al treball. 66 hores

UF 2: prevencio de riscos laborals. 33 hores

UF 1: incorporacio al treball
Durada: 66 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio
1. Selecciona oportunitats d’ocupacio, identificant-ne les diferents possibilitats d’insercié i les

alternatives d’aprenentatge al llarg de la vida.
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Criteris d’avaluacié

1.1 Valora la importancia de la formacié permanent com a factor clau per a l'ocupabilitat i
I'adaptaci6 a les exigéncies del procés productiu.

1.2 Identifica els itineraris formatius i professionals relacionats amb el perfil professional del
técnic en fabricacio i ennobliment de productes textils.

1.3 Determina les aptituds i actituds requerides per a I'activitat professional relacionada amb el
perfil del titol.

1.4 Identifica els principals jaciments d’ocupacié i d’'inserci6 laboral per al técnic en fabricacio i
ennobliment de productes textils.

1.5 Determina les técniques utilitzades en el procés de recerca d'ocupacio.

1.6 Preveu les alternatives d'autoocupacio als sectors professionals relacionats amb el titol.

1.7 Realitza la valoracié de la personalitat, aspiracions, actituds i formacié propies per prendre
decisions.

2. Aplica les estratégies del treball en equip valorant-ne I'eficacia i eficiencia per assolir els
objectius de I'organitzacio.

Criteris d’avaluacié

2.1 Valora els avantatges del treball en equip en situacions de treball relacionades amb el perfil
de técnic en fabricacié i ennobliment de productes textils.

2.2 ldentifica els equips de treball que es poden constituir en una situacio real de treball.

2.3 Determina les caracteristiques de I'equip de treball efica¢ davant els equips ineficacgos.

2.4 Valora positivament I'existéncia necessaria de diversitat de rols i opinions assumits pels
membres d’'un equip.

2.5 Reconeix la possible existéncia de conflicte entre els membres d’un grup com un aspecte
caracteristic de les organitzacions.

2.6 Identifica els tipus de conflictes i les seves fonts.

2.7 Determina procediments per resoldre conflictes.

2.8 Resol els conflictes presentats en un equip.

2.9 Aplica habilitats comunicatives en el treball en equip.

3. Exerceix els drets i compleix les obligacions que es deriven de les relacions laborals,
reconeixent-les en els diferents contractes de treball.

Criteris d’avaluacié

3.1 Identifica les caracteristiques que defineixen els nous entorns d’organitzacio del treball.

3.2 Identifica els conceptes basics del dret del treball.

3.3 Distingeix els principals organismes que intervenen en la relacié laboral.

3.4 Determina els drets i deures derivats de la relacio laboral.

3.5 Analitza el contracte de treball i les principals modalitats de contractacié aplicables al sector
téxtil.

3.6 Identifica les mesures de foment de la contractacio per a determinats col-lectius.

3.7 Valora les mesures de foment del treball.

3.8 Identifica el temps de treball i les mesures per conciliar la vida laboral i familiar.

3.9 Identifica les causes i efectes de la modificacio, suspensié i extincié de la relacié laboral.
3.10 Analitza el rebut de salaris i hi identifica els principals elements que I'integren.

3.11 Analitza les diferents mesures de conflicte col-lectiu i els procediments de solucié de
conflictes.

3.12 Determina els elements de la negociacié a I'ambit laboral.
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3.13 Interpreta els elements basics d’'un conveni col-lectiu aplicable a un sector professional
relacionat amb el titol de técnic en fabricacié i ennobliment de productes téxtils i la seva
incideéncia en les condicions de treball.

4. Determina l'accié protectora del sistema de la Seguretat Social davant les diferents
contingéncies cobertes, identificant-ne les diferents classes de prestacions.

Criteris d’avaluacié

4.1 Valora el paper de la Seguretat Social com a pilar essencial per a la millora de la qualitat de
vida dels ciutadans.

4.2 Enumera les diverses contingéncies que cobreix el sistema de la Seguretat Social.

4.3 ldentifica els régims existents en el sistema de la Seguretat Social aplicable al sector téxtil.
4.4 |dentifica les obligacions d’empresari i treballador dins del sistema de la Seguretat Social.
4.5 Identifica les bases de cotitzacié d’'un treballador i les quotes corresponents a treballador i
empresari.

4.6 Classifica les prestacions del sistema de la Seguretat Social.

4.7 ldentifica els requisits de les prestacions.

4.8 Determina possibles situacions legals d’atur.

4.9 Reconeix la informaci6 i els serveis de la plataforma de la Seguretat Social.

Continguts

1. Recerca activa d'ocupacio:

1.1 Valoracié de la importancia de la formacié permanent per a la trajectoria laboral i
professional del tecnic en fabricacié i ennobliment de productes textils.

1.2 Analisi dels interessos, aptituds i motivacions personals per a la carrera professional.

1.3 Les capacitats clau del técnic en fabricacio i ennobliment de productes téxtils.

1.4 El sistema de qualificacions professionals. Les competéncies i les qualificacions
professionals del titol i de la familia professional de téextil.

1.5 Identificacié d'itineraris formatius relacionats amb el titol. Titulacions i estudis en el sector
textil.

1.6 Definicio i analisi del sector professional de téxtil.

1.7 Jaciments d'ocupacio en téxtil.

1.8 Procés de recerca d'ocupacio en empreses del sector.

1.9 Oportunitats d’aprenentatge i ocupacio a Europa.

1.10 Técniques i instruments de recerca d’ocupacio.

1.11 El procés de presa de decisions.

1.12 Ofertes formatives adrecades a grups amb dificultats d’integracié laboral.

1.13 Igualtat d’oportunitats entre homes i dones.

1.14 Valoraci6 de I'autoocupacié com a alternativa per a la insercié laboral.

1.15 Valoracié dels coneixements i les competéncies obtingudes mitjancant la formacio
continguda en el titol.

2. Gestiod del conflicte i equips de treball:

2.1 Valoraci6 dels avantatges i inconvenients del treball d'equip per a [leficacia de
I'organitzacio.

2.2 Equips al sector téxtil segons les funcions que exerceixen.

2.3 Formes de participacio en I'equip de treball.

2.4 Conflicte: caracteristiques, fonts i etapes.

2.5 Métodes per resoldre o suprimir el conflicte.

2.6 Aplicacio d’habilitats comunicatives en el treball en equip.

3. Contractacio:
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3.1 Avantatges i inconvenients de les noves formes d’organitzacioé: flexibilitat, beneficis socials,
entre d’altres.

3.2 El dret del treball: concepte i fonts.

3.3 Analisi de la relaci6 laboral individual.

3.4 Drets i deures que es deriven de la relacid laboral i la seva aplicacio.

3.5 Determinacié dels elements del contracte de treball, de les principals modalitats de
contractacié que s’apliquen en el sector téxtil i de les mesures de foment del treball.

3.6 Les condicions de treball: temps de treball, conciliacio laboral i familiar.

3.7 Interpretacio del rebut del salari.

3.8 Madificacid, suspensio i extincié del contracte de treball.

3.9 Organismes laborals. Sistemes d’assessorament dels treballadors respecte als seus drets i
deures.

3.10 Representaci6 dels treballadors.

3.11 El conveni col-lectiu com a fruit de la negociacié col-lectiva.

3.12 Analisi del conveni o convenis aplicables al treball del tecnic en fabricacio i ennobliment de
productes téxtils.

4. Seguretat Social, ocupacio i desocupacio:

4.1 Estructura del sistema de la Seguretat Social.

4.2 Determinacié de les principals obligacions d’empresaris i treballadors en materia de
Seguretat Social: afiliacio, altes, baixes i cotitzacio.

4.3 Requisits de les prestacions.

4.4 Situacions protegides en la proteccié per desocupacio.

4.5 Identificacio6 de la informacid i els serveis de la plataforma de la Seguretat Social.

UF 2: prevencio de riscos laborals
Durada: 33 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio

1. Avalua els riscos derivats de l'activitat professional, analitzant les condicions de treball i els
factors de risc presents en I'entorn laboral.

Criteris d’avaluacio

1.1 Valora la importancia de la cultura preventiva en tots els ambits i activitats de 'empresa.

1.2 Relaciona les condicions laborals amb la salut del treballador o treballadora.

1.3 Classifica els factors de risc en 'activitat i els danys que se’n poden derivar.

1.4 Identifica les situacions de risc més habituals en els entorns de treball del tecnic en
fabricaci6 i ennobliment de productes téxtils.

1.5 Determina I'avaluacio de riscos en I'empresa.

1.6 Determina les condicions de treball amb significacié per a la prevencié en els entorns de
treball relacionats amb el perfil professional del técnic en fabricacié i ennobliment de productes
textils.

1.7 Classifica i descriu els tipus de danys professionals, amb especial referéncia a accidents de
treball i malalties professionals, relacionats amb el perfil professional del técnic en fabricacio i
ennobliment de productes textils.

2. Participa en I'elaboracié d’'un pla de prevencié de riscos en una petita empresa, identificant
les responsabilitats de tots els agents implicats.

Criteris d’avaluacio
2.1 Determina els principals drets i deures en matéria de prevencio de riscos laborals.
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2.2 Classifica les diferents formes de gesti6 de la prevencido a I'empresa, en funcié dels
diferents criteris establerts en la normativa sobre prevencié de riscos laborals.

2.3 Determina les formes de representacié dels treballadors en I'empresa en materia de
prevencio de riscos.

2.4 ldentifica els organismes publics relacionats amb la prevencié de riscos laborals.

2.5 Valora la importancia de l'existéncia d'un pla preventiu en I'empresa, que inclogui la
seqlienciacio d'actuacions que cal realitzar en cas d’emergencia.

2.6 Defineix el contingut del pla de prevencié en un centre de treball relacionat amb el sector
professional del técnic en fabricaci6 i ennobliment de productes téxtils.

2.7 Proposa millores en el pla d’emergéncia i evacuacié de I'empresa.

3. Aplica mesures de prevencio i protecciod individual i col-lectiva, analitzant les situacions de
risc en I'entorn laboral del técnic en fabricacio i ennobliment de productes téxtils.

Criteris d’avaluacié

3.1 Determina les técniques de prevencid i de proteccié individual i col-lectiva que s’han
d’aplicar per evitar els danys en el seu origen i minimitzar-ne les consequiéncies en cas que
siguin inevitables.

3.2 Analitza el significat i I'abast dels diferents tipus de senyalitzacié de seguretat.

3.3 Analitza els protocols d’actuacié en cas d’emergencia.

3.4 Identifica les técniques de classificacié de ferits en cas d’emergéncia en quée hi hagi
victimes de gravetat diversa.

3.5 Identifica els procediments d’atencié sanitaria immediata.

3.6 Identifica la composicio i I'is de la farmaciola de I'empresa.

3.7 Determina els requisits i les condicions per a la vigilancia de la salut del treballador o
treballadora i la seva importancia com a mesura de prevencio.

Continguts

1. Avaluacié de riscos professionals:

1.1 L’avaluaci6 de riscos en I'empresa com a element basic de I'activitat preventiva.

1.2 Importancia de la cultura preventiva en totes les fases de I'activitat professional.

1.3 Efectes de les condicions de treball sobre la salut. L'accident de treball, la malaltia
professional i les malalties inespecifiques.

1.4 Risc professional. Analisi i classificacio de factors de risc.

1.5 Analisi de riscos relatius a les condicions de seguretat.

1.6 Analisi de riscos relatius a les condicions ambientals.

1.7 Analisi de riscos relatius a les condicions ergonomiques i psicosocials.

1.8 Riscos genérics en el sector textil.

1.9 Danys per a la salut ocasionats pels riscos.

1.10 Determinacié dels possibles danys a la salut dels treballadors que poden derivar-se de les
situacions de risc detectades en el sector textil.

2. Planificacié de la prevencié de riscos en 'empresa:

2.1 Determinacio dels drets i deures en matéria de prevencio de riscos laborals.

2.2 Sistema de gesti6 de la prevencid de riscos a I'empresa.

2.3 Organismes publics relacionats amb la prevencié de riscos laborals.

2.4 Pla de la prevenci6 de riscos a I'empresa. Estructura. Accions preventives. Mesures
especifiques.

2.5 Identificacio de les responsabilitats en matéria de prevencié de riscos laborals.

2.6 Determinacié de la representacio dels treballadors en materia preventiva.

2.7 Plans d’emergéncia i d’evacuacié en entorns de treball.
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3. Aplicacié de mesures de prevencio i proteccio en I'empresa:

3.1 Determinacio de les mesures de prevencio6 i protecci6 individual i col-lectiva.
3.2 Interpretacio de la senyalitzacié de seguretat.

3.3 Consignes d’actuacio davant d’'una situacié d’emergéncia.

3.4 Protocols d’'actuacié davant d'una situacioé d’emergéncia.

3.5 Identificaci6 dels procediments d’atencié sanitaria immediata.

3.6 Primeres actuacions en emergencies amb ferits.

Modul professional 12: empresa i iniciativa emprenedora
Durada: 66 hores

Hores de lliure disposicié: no se n’assignen

Unitats formatives que el componen:

UF 1: empresa i iniciativa emprenedora. 66 hores

UF 1: empresa i iniciativa emprenedora
Durada: 66 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Reconeix les capacitats associades a la iniciativa emprenedora, analitzant els requeriments
derivats dels llocs de treball i de les activitats empresarials.

Criteris d’avaluacio

1.1 Identifica el concepte d'innovacio i la seva relaci6 amb el progrés de la societat i 'augment
en el benestar dels individus.

1.2 Analitza el concepte de cultura emprenedora i la seva importancia com a font de creacié
d’ocupacio i augment de benestar social.

1.3 Identifica la importancia que la iniciativa individual, la creativitat, la formacio i la col-laboracié
tenen en I'éxit de 'activitat emprenedora.

1.4 Analitza la capacitat d'iniciativa en el treball d’'una persona ocupada en una empresa
relacionada amb el sector téxtil.

1.5 Identifica les actuacions d'un empresari que ¢s'inicii en el sector téxtii en el
desenvolupament de I'activitat emprenedora.

1.6 Analitza el concepte de risc com a element inevitable de tota activitat emprenedora.

1.7 ldentifica els requisits i les actituds de la figura de I'empresari necessaris per desenvolupar
I'activitat empresarial.

1.8 Relaciona l'estratégia empresarial amb els objectius de I'empresa.

1.9 Defineix una determinada idea de negoci del sector que ha de servir de punt de partida per
elaborar un pla d’empresa i que ha de facilitar unes bones practiques empresarials.

2. Defineix I'oportunitat de creacié d’'una microempresa, valorant-ne l'impacte sobre I'entorn
d’actuacio i incorporant-hi valors étics.

Criteris d’avaluacié

2.1 Identifica les funcions de producci6 o prestacié de serveis, financeres, socials, comercials i
administratives d’'una empresa.

2.2 Interpreta el paper que té 'empresa en el sistema econdmic local.

2.3 Especifica les caracteristiques dels principals components de I'entorn general que envolta
una microempresa del sector téxtil.

2.4 Analitza la influencia de les relacions d’empreses del sector téxtil amb els principals
integrants de I'entorn especific.
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2.5 Analitza els components de la cultura empresarial i imatge corporativa amb els objectius de
'empresa.

2.6 Analitza el fenomen de la responsabilitat social de les empreses i la seva importancia com a
element de I'estratégia empresarial.

2.7 Determina els costos i els beneficis socials en empreses responsables, que conformen el
balan¢ social de 'empresa.

2.8 Identifica practiques que incorporen valors étics i socials en empreses del sector textil.

2.9 Determina la viabilitat economica i financera d’'una microempresa relacionada amb el sector
textil.

2.10 Identifica els canals de suport i els recursos que I'Administracié publica facilita a
'emprenedor.

3. Realitza activitats per a la constitucié i posada en marxa d’'una microempresa dedicada al
sector téxtil, seleccionant-ne la forma juridica i identificant-ne les obligacions legals associades.

Criteris d’avaluacio

3.1 Analitza les formes juridiques i organitzatives d’empresa més habituals.

3.2 Especifica el grau de responsabilitat legal dels propietaris de I'empresa, en funcié de la
forma juridica escollida.

3.3 Diferencia el tractament fiscal establert per a les diferents formes juridiques de I'empresa.
3.4 Analitza els tramits exigits per la legislacié vigent per constituir una empresa.

3.5 Cerca els ajuts per crear empreses relacionades amb el sector téxtil, disponibles a
Catalunya i a la localitat de referéncia.

3.6 Inclou en el pla d’empresa tots els aspectes relatius a I'eleccié de la forma juridica, estudi
de viabilitat economica i financera, tramits administratius, ajuts i subvencions.

3.7 ldentifica les vies d’assessorament i gestié administrativa externs existents a I’hora de posar
en funcionament una microempresa.

3.8 Valora la importancia de la imatge corporativa de I'empresa i l'organitzacié de la
comunicacio.

4. Realitza activitats de gestié administrativa i financera d’una microempresa dedicada al sector
téxtil, identificant-ne les obligacions comptables i fiscals principals i emplenant-ne la
documentacio.

4.1 Analitza els conceptes basics de la comptabilitat i les tecniques de registre de la informacio
comptable.

4.2 Defineix les obligacions fiscals d’'una microempresa relacionada amb el sector textil.

4.3 Diferencia els tipus d'impostos en el calendari fiscal.

4.4 ldentifica la documentacié basica de caracter comercial i comptable per a una
microempresa del sector téxtil, i els circuits que la documentacié esmentada segueix dins
'empresa.

4.5 ldentifica els principals instruments de financament bancari.

4.6 Situa la documentacié comptable i de financament en el pla d’empresa.

Continguts

1. Iniciativa emprenedora:

1.1 Innovaci6 i desenvolupament economic. Caracteristiques principals de la innovacié en
I'activitat del sector téxtil (materials, tecnologia, organitzacio de la produccio).

1.2 Factors clau dels emprenedors: iniciativa, creativitat, formacio.

1.3 L'actuacié dels emprenedors com a empleats d’'una empresa relacionada amb el sector
textil.
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1.4 L’'actuacio dels emprenedors com a empresaris d'una empresa relacionada amb el sector
textil.

1.5 L’'empresari. Actituds i requisits per exercir I'activitat empresarial.

1.6 Objectius personals versus objectius empresarials.

1.7 El pla d’empresa i la idea de negoci en I'ambit del sector téxtil.

1.8 Les bones practiques empresarials.

2. L’'empresa i el seu entorn:

2.1 Funcions basiques de I'empresa: de produccié o prestacié de serveis, financeres, socials,
comercials i administratives.

2.2 L’empresa com a sistema: recursos, objectius i metodes de gestio.

2.3 Components del macroentorn: factors politicolegals, economics, socioculturals, demografics
i/o ambientals i tecnoldgics.

2.4 Analisi del macroentorn d’'una microempresa del sector téxtil.

2.5 Components del microentorn: els clients, els proveidors, els competidors, els productes o
serveis substitutius i la societat.

2.6 Analisi del microentorn d’'una microempresa del sector teéxtil.

2.7 Elements de la cultura empresarial i valors étics dins I'empresa. Imatge corporativa.

2.8 Relacions d’'una microempresa del sector téxtil amb els agents socials.

2.9 La responsabilitat social de 'empresa.

2.10 Determinacio de costos i beneficis socials de I'empresa responsable.

2.11 Determinacié de la viabilitat econdmica i financera d’'una microempresa relacionada amb el
sector textil.

2.12 Generaci6 d’'idees de negoci.

2.13 Recerca i tractament d’informacié en els processos de creacié d’'una microempresa
relacionada amb el sector téxtil. Ajuts i subvencions.

2.14 Instruments de suport de I’Administracié publica a 'emprenedor.

3. Creacié i posada en funcionament de I'empresa:

3.1 Tipus d’empresa més comuns del sector textil.

3.2 Organitzacio de I'empresa: estructura interna. Organitzacié de la comunicacié a 'empresa.
3.3 Elecci6 de la forma juridica i la seva incidéncia en la responsabilitat dels propietaris.

3.4 La fiscalitat segons els tipus d’activitat i de forma juridica.

3.5 Tramits administratius per a la constitucié d’'una empresa dedicada al sector téxtil.

3.6 Imatge corporativa de I'empresa: funcions i relacié amb els objectius empresarials.

3.7 Pla d'empresa: elecci6 de la forma juridica, estudi de viabilitat economica i financera,
tramits administratius i gestié d’ajuts i subvencions d’'una microempresa relacionada amb el
sector textil.

3.8 Organitzacio i responsabilitat en I'establiment del pla d’empresa.

4. Gestié empresarial:

4.1 Elements basics de la comptabilitat.

4.2 Comptes anuals exigibles a una microempresa del sector textil.

4.3 Obligacions fiscals de les empreses: requisits i presentacié de documents.

4.4 Les formes de finangcament d’una empresa.

4.5 Tecnigues basiques de gesti6 administrativa d’'una empresa relacionada amb el sector
textil.

4.6 Documentacié basica comercial i comptable, i connexié entre elles.

Modul professional 13: anglés técnic

Durada: 99 hores
Hores de lliure disposicié: no se n'assignen
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Unitats formatives que el componen:
UF 1: anglés técnic. 99 hores

UF 1: anglés técnic
Durada: 99 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Reconeix informacié professional i quotidiana relacionada amb el sector téxtil continguda en
discursos orals emesos en llengua estandard, analitzant el contingut global del missatge i
relacionant-lo amb els recursos linglistics corresponents.

Criteris d’avaluacio

1.1 Situa el missatge en el seu context.

1.2 Identifica la idea principal del missatge.

1.3 Reconeix la finalitat del missatge directe, telefonic o d’'un altre mitja auditiu.

1.4 Extreu informacié especifica en missatges relacionats amb aspectes usuals de la vida
professional i quotidiana del sector téxtil.

1.5 Fa la seqliéncia dels elements constituents del missatge.

1.6 Identifica les idees principals d'un discurs sobre temes coneguts de I'ambit del textil,
transmesos pels mitjans de comunicacié i emesos en llengua estandard i articulats amb
claredat.

1.7 Reconeix les instruccions orals i segueix les indicacions.

1.8 Pren consciéncia de la importancia de comprendre globalment un missatge, sense
entendre’n tots els elements.

2. Interpreta informacié professional continguda en textos escrits senzills relacionats amb el
sector téxtil analitzant-ne de manera comprensiva els continguts.

Criteris d’avaluacio

2.1 Llegeix de manera comprensiva textos clars en llengua estandard de I'ambit del téxtil.

2.2 Interpreta el contingut global del missatge.

2.3 Relaciona el text amb I'ambit del sector professional a qué es refereix.

2.4 Identifica la terminologia técnica utilitzada.

2.5 Interpreta manuals técnics, revistes tecniques, etc. emprats en el sector teéxtil.

2.6 Tradueix textos de I'ambit téxtil en llengua estandard i usa material de suport quan cal.

2.7 Interpreta el missatge rebut per mitjans diversos: correu postal, fax, correu electronic, entre
d’altres.

2.8 Selecciona materials de consulta i diccionaris técnics, i utilitza suports de traduccio técnics i
les eines de traduccio assistida o automatitzada de textos.

3. Emet missatges orals clars i ben estructurats habituals en les empreses del sector textil,
participant com a agent actiu en converses professionals.

Criteris d’avaluacio

3.1 Identifica i aplica els registres, directes, formals i/o informals, emprats en I'emissié del
missatge.

3.2 Comunica utilitzant formules, nexes d’unio i estratégies d’interaccio.

3.3 Utilitza normes de protocol en presentacions.

3.4 Descriu fets breus i imprevistos relacionats amb el desenvolupament de la seva activitat
diaria.
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3.5 Fa servir correctament la terminologia técnica relacionada amb el sector téxtil i usada
habitualment en el desenvolupament de la seva professio.

3.6 Expressa sentiments, idees 0 opinions.

3.7 Enumera les activitats basiques de la tasca professional.

3.8 Descriu un procés de treball de la seva competéncia i en fa la seqliéncia corresponent.

3.9 Justifica I'acceptacid o la no-acceptacio de propostes realitzades.

3.10 Argumenta I'elecci6 d’una determinada opci6 o procediment de treball triat.

3.11 Sol-licita la reformulacié del discurs o una part quan cal.

3.12 Aplica férmules d’interaccié adients en situacions professionals estandard.

4. Elabora textos senzills en llengua estandard habituals en el sector textil utilitzant els registres
adequats a cada situacio.

Criteris d’avaluacio

4.1 Redacta textos breus relacionats amb aspectes quotidians i/ o professionals habituals al
sector textil.

4.2 Organitza la informacié de manera coherent i cohesionada.

4.3 Redacta resums de textos relacionats amb el sector professional.

4.4 Emplena documentacio especifica de I'ambit professional.

4.5 Aplica les formules establertes i el vocabulari especific en emplenar documents de I'ambit
professional.

4.6 Resumeix, amb els recursos linguistics propis, les idees principals d’'informacions donades.
4.7 Aplica les férmules técniques i/o de cortesia propies del document que s’ha d’elaborar.

5. Aplica actituds i comportaments professionals en situacions de comunicacio, seguint les
convencions internacionals.

Criteris d’avaluacié

5.1 Defineix els trets més significatius dels costums i usos del sector téxtil en I'is de la llengua
estrangera.

5.2 Descriu els protocols i les normes de relacio social propis del pais.

5.3 Identifica els valors i les creences propis de la comunitat on es parla la llengua estrangera.
5.4 Identifica els aspectes socioprofessionals propis del sector en qualsevol tipus de text i/o
conversa.

5.5 Aplica els protocols i les normes de relacié social propis del pais on es parla la llengua
estrangera.

Continguts

1. Comprensi6 de missatges orals:

1.1 Reconeixement de missatges professionals del sector i quotidians. Missatges directes,
telefonics, enregistrats.

1.2 Terminologia especifica del sector téxtil.

1.3 Idees principals i secundaries.

1.4 Diferents accents de la llengua oral.

2. Interpretacioé de missatges escrits:

2.1 Comprensié de missatges, textos, manuals técnics, articles basics professionals i
quotidians.

2.2 Suports convencionals: correu postal, fax, burofax, entre d'altres, i suports telematics:
correu electronic, telefonia mobil, agenda electronica, etc.

2.3 Terminologia especifica de I'ambit professional del téxtil. Idea principal i idees secundaries.
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3. Producci6 de missatges orals:

3.1 Registres emprats en I'emissié de missatges orals. Terminologia especifica del sector téxtil.
3.2 Manteniment i seguiment del discurs oral: suport, demostracié de la comprensio, peticio
d’aclariments i altres.

3.3 Sons i fonemes vocalics i consonantics. Combinacions i agrupacions.

3.4 Entonacio com a recurs de cohesio del text oral.

3.5 Marcadors linguistics de relacions socials, normes de cortesia i diferéncies de registre.

4. Emissio de textos escrits:

4.1 Complecié de documents professionals basics del sector i de la vida quotidiana.
4.2 Elaboracio de textos senzills professionals del sector i quotidians.

4.3 Adequacio del text al context comunicatiu.

4.4 Registre.

4.5 Seleccio léxica, seleccid d’estructures sintactiques, seleccié de contingut rellevant.
4.6 Us dels signes de puntuacio.

4.7 Coheréncia en el desenvolupament del text.

5. Coneixement de I'entorn sociocultural i professional:

5.1 Identificacio i interpretacié dels elements culturals més significatius dels paisos de llengua
anglesa.

5.2 Valoracio de les normes socioculturals i protocol-laries en les relacions internacionals.

5.3 Us dels recursos formals i funcionals en situacions que requereixen un comportament
socioprofessional per tal de projectar una bona imatge de I'empresa.

5.4 Reconeixement de la llengua anglesa per aprofundir en coneixements que resultin d’interes
al llarg de la vida personal i professional.

Modul professional 14: sintesi

Durada: 66 hores

Hores de lliure disposicié: no se n'assignen
Unitats formatives que el componen:

UF 1: sintesi. 66 hores

UF 1: sintesi
Durada: 66 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio

1. Avalua i concreta la realitzacio de productes téxtils, analitzant-ne les caracteristiques
técniques i la maquinaria disponible a les instal-lacions.

Criteris d’avaluacio

1.1 Identifica les especificacions de la fitxa de produccio.

1.2 Identifica I'Gs, les condicions de treball, la maquinaria, els equipaments a utilitzar i altres
parametres que es defineixen.

1.3 Defineix diferents possibilitats de realitzacid, tenint en compte altres possibles variants
existents i materials o maquinaria disponibles en el mercat.

1.4 Defineix diferents solucions tecniques, tenint en compte les possibilitats de realitzacié a les
instal-lacions.

1.5 Analitza les diferents opcions, tenint en compte les indicacions del responsable de
produccié.

1.6 Determina una proposta final per a la seva produccié.
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2. Organitza la realitzaci6 dels productes, identificant els processos i les actuacions
necessaries.

Criteris d’avaluacié

2.1 Determina les fases, el temps de cada una d’elles i els mitjans necessaris per a I'elaboracié
de la memoria.

2.2 Estructura el document a partir dels objectius plantejats i les especificacions donades.

2.3 Recull i ordena les dades tecniques de produccio a realitzar.

2.4 Recopila la normativa que cal aplicar.

2.5 Recull, de fabricants i/o distribuidors, la informacié técnica i comercial necessaria per a la
seva realitzacio.

2.6 Utilitza recursos bibliografics i informatics en la recerca d’informacié.

3. Realitza els productes téxtils, valorant-ne els resultats i comprovant la qualitat i/o la
funcionalitat, aplicant les normes de prevencié de riscos i proteccié del medi ambient.

Criteris d’avaluacio

3.1 Determina la maquinaria i materials a utilitzar, tenint en compte el producte a realitzar.

3.2 Prepara els materials a utilitzar aplicant conceptes d’optimitzacio dels mateixos.

3.3 Determina els EPI necessaris, aixi com la prevencio de riscos laborals.

3.4 Realitza I'ajust de les maquines, per a la correcta produccio.

3.5 Verifica que els productes realitzats tenen els parametres de la fitxa de produccié, en
gquantitat i qualitat.

4. Documenta les diferents fases d’obtencié del producte, especificant-ne processos, materials,
maquinaria i equipaments.

Criteris d’avaluacié

4.1 Realitza una memoria escrita amb les especificacions técniques de cada fase.
4.2 Presenta el document amb estructura, ordre, pulcritud i correccié gramatical.
4.3 Elabora un document dels materials utilitzats, amb el preu de mercat.

4.4 Respecta el termini establert per a la presentacié de la memoria.

4.5 Treu les conclusions necessaries i fa una autoavaluacio del treball realitzat.

5. Presenta i defensa el projecte i la memoria técnica seguint el procés establert.

Criteris d’avaluacio

5.1 Determina el programari informatic i mitjans a utilitzar per a la presentacié de la memoria.
5.2 Estructura I'exposicié i s'ajusta al temps indicat.

5.3 Defensa de manera entenedora i amb rigor tecnic la memoria presentada.

5.4 Percep i respon de manera clara i concisa a allo que se li pregunta.

5.5 Mostra autonomia i seguretat.

5.6 Sap quins recursos utilitzar per solucionar problemes.

5.7 Utilitza una gran varietat de recursos.

5.8 Té disposicié per oferir alternatives en moments critics.

Continguts
Els determina el centre educatiu.

Modul professional 15: formacié en centres de treball

Durada: 350 hores
Hores de lliure disposicié: no se n'assignen
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Resultats d’aprenentatge i criteris d'avaluacio

1. Identifica I'estructura, I'organitzacié i les condicions de treball de 'empresa, centre o servei,
relacionant-les amb les activitats que realitza.

Criteris d’avaluacio

1.1 Identifica les caracteristiques generals de I'empresa, centre o servei i I'organigrama i les
funcions de cada area.

1.2 Identifica els procediments de treball en el desenvolupament de I'activitat.

1.3 Identifica les competéncies dels llocs de treball en el desenvolupament de I'activitat.

1.4 Identifica les caracteristiques del mercat o entorn, tipus d’'usuaris i proveidors.

1.5 Identifica les activitats de responsabilitat social de I'empresa, centre 0 servei envers
I'entorn.

1.6 Identifica el flux de serveis o0 els canals de comercialitzaci6 més freqiients en aquesta
activitat.

1.7 Relaciona avantatges i inconvenients de I'estructura de I'empresa, centre o servei, davant
altres tipus d’organitzacions relacionades.

1.8 Identifica el conveni col-lectiu o el sistema de relacions laborals al qual s’acull 'empresa,
centre o servei.

1.9 Identifica els incentius laborals, les activitats d'integraciéo o de formacié i les mesures de
conciliacio en relacié amb I'activitat.

1.10 Valora les condicions de treball en el clima laboral de 'empresa, centre o servei.

1.11 Valora la importancia de treballar en grup per aconseguir amb eficacia els objectius
establerts en 'activitat i resoldre els problemes que es plantegen.

2. Desenvolupa actituds étiques i laborals propies de I'activitat professional d’acord amb les
caracteristiques del lloc de treball i els procediments establerts pel centre de treball.

Criteris d’avaluacio

2.1 Compleix I'horari establert.

2.2 Mostra una presentacié personal adequada.

2.3 Es responsable en I'execucio de les tasques assignades.

2.4 S'adapta als canvis de les tasques assignades.

2.5 Manifesta iniciativa en la resolucié de problemes.

2.6 Valora la importancia de la seva activitat professional.

2.7 Manté organitzada la seva area de treball.

2.8 Té cura dels materials, equips 0 eines que utilitza en la seva activitat.
2.9 Manté una actitud clara de respecte vers el medi ambient.

2.10 Estableix una comunicacio i relacié eficac amb el personal de I'empresa.
2.11 Es coordina amb els membres del seu equip de treball.

3. Realitza les activitats formatives de referéncia seguint protocols establerts pel centre de
treball.

Criteris d’avaluacié

3.1 Executa les tasques segons els procediments establerts.

3.2 Identifica les caracteristiques particulars dels mitjans de produccid, equips i eines.

3.3 Aplica les normes de prevencio de riscos laborals en 'activitat professional.

3.4 Fa servir els equips de proteccio individual segons els riscos de I'activitat professional i les
normes establertes pel centre de treball.

3.5 Aplica les normes internes i externes vinculades a I'activitat.
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3.6 Obté la informacid i els mitjans necessaris per realitzar I'activitat assignada.

3.7 Interpreta i expressa la informacié amb la terminologia o simbologia i els mitjans propis de
I'activitat.

3.8 Detecta anomalies o desviacions en I'ambit de I'activitat assignada, n’identifica les causes i
hi proposa possibles solucions.

Activitats formatives de referéncia

1. Activitats formatives de referéncia relacionades amb l'analisi de I'estructura organitzativa de
I'empresa.

1.1 Identificaci6 de l'estructura i organitzacié de lI'empresa.
1.2 Aplicacio d'habits étics i laborals en el desenvolupament de les activitats en I'empresa.
1.3 Identificaci6 dels procediments de treball en el desenvolupament de la prestacié del servei.

2. Activitats formatives de referéncia relacionades amb I'aplicacio dels habits étics i laborals en
el desenvolupament de les activitats en I'empresa.

2.1 Aplicacio de les actituds personals i professionals marcades per I'empresa.

2.2 Aplicacio de les normes de qualitat de I'empresa.

2.3 Execuci6 del reciclat dels materials sobrants.

2.4 Aplicacio de les normes de prevencié de riscos laborals i mediambientals de I'empresa.

3. Activitats formatives de referéncia relacionades amb la preparacio, tintura, acabats i
estampacio textils.

3.1 Preparacié de dissolucions, emulsions, banys de tractament o pastes de recobriment o
estampacio

3.2 Preparacié de maquines en diferents tipus de processos.

3.3 Operacié amb la maquina dels diferents tipus de processos.

3.4 Control dels parametres del procés i correcci6 d’anomalies. Verificaci6 de les
caracteristiques del producte.

3.5 Neteja de la maquina i els elements que hi intervenen.

4. Activitats formatives de referéncia relacionades amb la fabricacid de filatura i teles no
teixides.

4.1 Preparacio de les maquines utilitzades en el procés de filatura.
4.2 Preparacié de les maquines de produccié de teles no teixides.
4.3 Operacio amb maquines de filatura i de teles no teixides.

4.4 Control dels parametres del procés i correccié d’anomalies.

5. Activitats formatives de referencia relacionades amb la teixidura de calada i de punt per ordit
i punt per trama.

5.1 Preparacio del fil per la teixidura de calada i punt.

5.2 Preparacio de les maquines i equips per al procés de teixidura de calada i de punt.
5.3 Operacié amb maquines de teixir de calada i de punt.

5.4 Control dels parametres del procés i correccié d’anomalies.

6. Incorporaci6 de la llengua anglesa en el cicle formatiu
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Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Interpreta informacié professional en llengua anglesa (manuals técnics, instruccions,
catalegs de productes i/o serveis, articles técnics, informes, normativa, entre d’altres), aplicant-
la en les activitats professionals més habituals.

Criteris d’avaluacio

1.1 Aplica en situacions professionals la informacié continguda en textos técnics o normativa
relacionats amb I'ambit professional.

1.2 Identifica i selecciona amb agilitat els continguts rellevants de novetats, articles, noticies,
informes i normativa, sobre diversos temes professionals.

1.3 Analitza detalladament les informacions especifiques seleccionades.

1.4 Actua en consequéncia per donar resposta als missatges tecnics rebuts a través de suports
convencionals (correu postal, fax) o telematics (correu electronic, web).

1.5 Selecciona i extreu informacié rellevant en llengua anglesa segons prescripcions
establertes, per elaborar en llengua propia comparatives, informes breus o extractes.

1.6 Completa en llengua anglesa documentacio i/o formularis del camp professional habituals.
1.7 Utilitza suports de traducci6 técnics i les eines de traduccié assistida o automatitzada de
textos.

Aquest resultat d’aprenentatge s’ha d’aplicar en almenys un dels moduls del cicle formatiu,
exceptuant el modul d’anglés técnic.

7. Espais

Espai formatiu Superficie  m3Superficie  m?3Grau d’Us
(30 alumnes) |(20 alumnes)

Aula polivalent 45 30 40%

Taller d’ennobliment téxtil 60 40 5

Taller de filatures i teles no teixides, teixidura de 240 180 45

calada i de punt

Laboratori de materials 60 40 10

8. Professorat

8.1 Professorat de centres educatius dependents del Departament d’Ensenyament

L’atribuci6é docent dels moduls professionals que constitueixen els ensenyaments d’aquest cicle
formatiu correspon als professors del cos de catedratics d’ensenyament secundari, del cos de
professors d’ensenyament secundari i del cos de professors tecnics de formacié professional,
segons escaigui, de les especialitats establertes a continuacio.

Especialitats dels professors amb atribuci6 docent en els moduls professionals del cicle
formatiu de fabricaci6 i ennobliment de productes téxtils:

Maodul professional Especialitat dels professors |Cos

Acabats téxtils Producci6 textil i tractaments|Professors  tecnics de  formacié
fisicoquimics professional

Aplicacié d’'aprestos Producci6 téxtil i tractaments|Professors  técnics de  formacid
fisicoquimics professional

Estampacio Producci6 textil i tractaments|Professors  tecnics de  formacié
fisicoquimics professional

Fabricaci6é de filatura i telesProduccio6 téxtil i tractamentsProfessors  tecnics de  formacio

no teixides fisicoquimics professional

Materies textils i pell Processos i productes deCatedratics d’ensenyament secundari
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textil, confeccié i pell

Professors d’ensenyament secundari

electromecanic

Preparacio i tintura Producci6 textil i tractaments|Professors  tecnics de  formacié
fisicoquimics professional

Técniques de teixidura de|Produccié textil i tractamentsProfessors  técnics de  formacio

calada fisicoquimics professional

Técniques de teixidura deProduccio téxtil i tractamentsProfessors  técnics de  formacio

punt per ordit fisicoquimics professional

Técniques de teixidura de|Produccié textil i tractamentsProfessors  técnics de  formacio

punt per recollida fisicoquimics professional

Principis de mantenimentPatronatge i confeccio Professors  técnics de  formacid

professional

Formacio i orientacio laboral

Formaci6 i orientacio6 laboral

Catedratics d’ensenyament secundari
Professors d’ensenyament secundari

Empresa i

emprenedora

iniciativaFormacio i orientacio laboral

Catedratics d’ensenyament secundari
Professors d’ensenyament secundari

Anglés técnic

Produccié textil i tractaments
fisicoquimics*

Processos i productes de
textil, confeccio i pell*
Angles

Catedratics d’ensenyament secundari
Professors d’ensenyament secundari

Patronatge i confeccié*

Professors técnics de formacié

professional

*amb habilitacio linguistica corresponent al nivell B2 del Marc comu europeu de referéncia.

Sintesi: s’assigna a totes les especialitats amb atribucié docent en el cicle formatiu.

8.2 Titulacions equivalents a

efectes de docéncia

Cos Especialitat dels professors [Titulacié
Catedratics d’ensenyamentFormacio i orientacio laboral [Diplomat en ciéncies empresarials
secundari Diplomat en relacions laborals
Professors  d’ensenyament Diplomat en treball social
secundari Diplomat en educaci6 social
Diplomat en gesti6 i administracio
publica
Processos i productes deEnginyer tecnic industrial, especialitat
textil, confeccid i pell textil
Professors técnics de|Patronatge i confeccié Técnic superior en processos de
formacio professional confecci6 industrial i altres titols
equivalents

Técnic superior en patronatge i altres

titols equivalents

8.3 Professorat de centres de titularitat privada o de titularitat publica diferent del Departament

d’Ensenyament

Maoduls professionals

Titulacio

Matéries textils i pell
Formacié i orientacié laboral

Empresa i iniciativa emprenedora

docencia

Llicenciat, enginyer, arquitecte o el titol de grau
corresponent o altres titols equivalents a efectes de

Acabats textils

Llicenciat, enginyer, arquitecte o el titol de grau
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Aplicacio d’aprestos
Estampacio

Fabricaci6 de filatura i teles no teixides

Preparacio i tintura

Técniques de teixidura de calada
Técniques de teixidura de punt per ordit
Técniques de teixidura de punt per recollida
Principis de manteniment electromecanic

Anglés técnic

Técnic superio
Técnic superio

corresponent o altres titols equivalents
Diplomat, enginyer técnic, arquitecte técnic o el titol de
grau corresponent o altres titols equivalents

r en processos de confeccio industrial
r en patronatge

Sintesi: s’assigna a tot el professorat amb atribucié docent en el cicle formatiu.

9. Convalidacions

9.1 Convalidacions entre els crédits i moduls professionals dels cicles formatius a I'empara de
la LOGSE i els moduls professionals del curriculum que s’estableixen en aquesta Ordre

instal-lacions de maquines
textils

instal-lacions de maquines
textils

CFGM (LOGSE) CFGM (LOE)
Crédits Moduls Moduls professionals
Elements, sistemes iElements, sistemes iPrincipis de manteniment

electromecanic

Materies textils

Materies textils

Matéries textils i pell

Tractaments
I'ennobliment

previs a

Tractaments
I'ennobliment

previs

Aplicacio d’aprestos

Aprestos i acabaments

Aprestos i acabaments

Acabats textils

Tintura

Tintura

Preparacio i tintura

Estampacio Estampacio Estampacio

Producci6 de filatura Produccié de filatura i teles|Fabricacié de filatura i teles no teixides
Producci6 de teles nono teixides

teixides

Produccié i teixidura deProduccié i teixidura deTeéecniques de teixidura de calada
calada calada

Produccié de teixits de punt
per ordit

Produccié de teixits de punt
per ordit

Técniques de teixidura de punt per ordit

Maquines tricotoses i cotton

Producci6 de teixits de punt

Maquines circulars de gran
diametre i de petit diametre

per recollida

Técniqgues de teixidura de punt per
recollida

Formaci®6 en centres de
treball dels titols de:

Técnic en operacions
d’ennobliment téxtil,
Técnic en produccio de

filatura i teixiduria de calada,
0

Técnic en produccié de

Formacié6 en centres de
treball dels titols de:
Técnic en operacions
d’ennobliment textil,

Técnic en producci6 de
filatura i teixiduria de calada,
(o]

Técnic en produccié de

Formaci6 en centres de treball

teixits de punt

teixits de punt

9.2 Altres convalidacions

Convalidacions entre els credits dels CFGM LOGSE i les unitats formatives del curriculum que
s’estableixen en aquesta Ordre.
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Credits del CFGM LOGSE

Unitats formatives dels moduls professionals del
CFGM fabricaci6 i ennobliment de productes téxtils

Formaci6 i orientacio laboral

Unitats formatives del modul de formacio i orientacio
laboral:
UF 1: incorporacio al treball

Sintesi

Unitats formatives del modul de sintesi:

UF 1: sintesi

9.3 Convalidacié del modul professional d’a

nglés tecnic

El modul professional d'anglés técnic d'aquest cicle formatiu es convalida amb el modul
professional d’anglés tecnic de qualsevol cicle formatiu de grau mitja.

10. Correspondéncies

10.1 Correspondéncia de les unitats de competéncia amb els maduls professionals que formen

part del curriculum d’aquest cicle formatiu p

er a la convalidacio

Unitats de competéncia del Cataleg de
gualificacions professionals de Catalunya

Moduls professionals

UC 2-0195-11 2: reconeixer matéries
primeres i productes de confeccio, calcat i
marroquineria

UC 2-0180-11_2: reconéixer matéries i
productes en processos téxtils

Matéries textils i pell

UC_2-0188-11_2: preparar dissolucions per
als tractaments d'ennobliment de matéries
téxtils

UC_2-0890-11_2: realitzar els aprestos
sobre articles textils

Aplicaci6 d’'aprestos

UC_2-0891-11 2: realitzar els acabats
d'articles textils

Acabats textils

UC_2-0189-11 2: realitzar els tractaments
previs a la tintura de matéries textils

UC 2-0190-11_2: realitzar la tintura de
materies textils

Preparacio i tintura

UC 2-0892-11 2: realitzar proves de
laboratori [ assajar formulacions
d'estampacio

UC_2-0893-11_2: realitzar estampacions
textils

Estampacio

UC_2-0181-11 2: preparar les maquines i
realitzar la produccié de filatura

UC 2-0182-11 2: preparar les maquines i
realitzar la produccié de teles no teixides

Fabricaci6 de filatura i teles no teixides

UC_2-0183-11_2: produir teixits de calada
convencionals i jacquard

UC_2-0184-11_ 2: produir teixits de calada
especials

Tecniques de teixidura de calada

UC_2-0894-11_2: preparar fils i matéries
primeres per a teixidura de punt per trama o
recollida

Tecniques de teixidura de punt per recollida

UC 2-0895-11 2: preparar  maguines
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tricotoses i de filatura de cotd per produir
teixits, peces de vestir i peces integrals
UC_2-0896-11 2: preparar  maquines
circulars de diametre gran i petit diametre
per produir teixits i peces de vestir

UC _2-0897-11_2: preparar fils i ordirn
plegadores per a maquines de teixidura de
punt per ordit

UC_2-0898-11 2: preparar i produir teixits
en maquines Kette i circulars d'ordit
UC_2-0899-11 2: preparar i produir teixits

Técniques de teixidura de punt per ordit

en maquines Raschel i Crochet

10.2 Correspondéncia dels moduls profess
formatiu amb les unitats de competéncia pe

ionals que formen part del curriculum d’aquest cicle
r a I'acreditacio

Maoduls professionals

Unitats de competéncia del Cataleg de qualificacions
professionals de Catalunya

Matéries textils i pell

UC_2-0195-11_2: reconeixer materies primeres i
productes de confeccio, calcat i marroquineria
UC_2-0180-11_2: reconeixer matéries i productes en

processos téxtils

Aplicacio d’aprestos

UC_2-0188-11_2: preparar dissolucions als
tractaments d'ennobliment de materies textils
UC_2-0890-11 2: realitzar els aprestos sobre articles

téxtils

per

Acabats téxtils

UC 2-0891-11 2: realitzar els acabats d'articles téxtils

Preparacio i tintura

UC_2-0189-11 2: realitzar els tractaments previs a la
tintura de materies téextils
UC 2-0190-11 2: realitzar la tintura de matéries téxtils

Estampacio

UC_2-0892-11 2: realitzar proves de laboratori i
assajar formulacions d'estampacio

UC 2-0893-11 2: realitzar estampacions textils

Fabricaci6 de filatura i teles no teixides

UC_2-0181-11_2: preparar les maquines i realitzar la|
producci6 de filatura

UC_2-0182-11 2: preparar les maquines i realitzar la|
produccio de teles no teixides

Técniques de teixidura de calada

UC_2-0183-11 2: produir  teixits de caladq

convencionals i jacquard
UC 2-0184-11 2: produir teixits de calada especials

Técniques de teixidura de punt per recollida

UC_2-0894-11_2: preparar fils i materies primeres per|
a teixidura de punt per trama o recollida
UC_2-0895-11 2: preparar maquines tricotoses i de
filatura de cotd per produir teixits, peces de vestir i
peces integrals

UC 2-0896-11 2: preparar maquines circulars de
diametre gran i petit diametre per produir teixits i peces
de vestir

Técniques de teixidura de punt per ordit

UC_2-0897-11_2: preparar fils i ordir plegadores per a
maquines de teixidura de punt per ordit

UC 2-0898-11 2: preparar i produir teixits en
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maquines Kette i circulars d'ordit
UC _2-0899-11 2: preparar i
maquines Raschel i Crochet

produir

teixits

en
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